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З а г л а в н ы й  лист.
Область применения.

Сальник и , разработанные В настоящем проекта, предназначены для  пропуска металлических тр уд : стальнь/х 
по Г0С/Т1 40/5-58, ГОС/Л8733-58: водогазопроводных по ГОС/П 3353-55 и чугунных по ГОС/Л 5535-50 через каменные, 
бетонные и железобетонные стены Всех типоб сооружений Водопровода и канализации, наполненных или омываемых 
Водой Во Всех климатических районах и при Всех грунтовых условиях. Сальники рассчитаны на гидростатическое 
давление 30 м.

Состад проекта.
В  проекте разработаны конструкции сальников на условные проходь/ Л уП у 50,30,100, 125,150, 300,350,300,350,йоо,450, 

500, 500, 700,800,000, /ооо, /щ  1300. Сальник, на каждый условный проход, разр аботан на длины корпуса ■■ зоцзойооороо, 
/ООО. Па каждом ли сте  приведены указания по зачеканке сальников в  соответствии с -  „ инструкцией по заделке 
сты ков раструбны х чугунных водопроводных тр у д "  (  мсдмУиг  Г
„ „ , К ак пододрать сальник

По содержанию альбома вы дирается необходимый типоразмер сальника. П а  ли с те  с нужным типоразмером 
сальника, против соответствую щ ей длины корпуса б  графе „количество сальников на заказ* туш ью  проста блеете я 
количество сальников данного типоразмера и запо лняется ш та м п привязки к  индивидуальному проекту Когда 
то лщ и н а  степь/ меньше длины корпуса, необходимо сделать местное утолщ ение сте н ы .

На листах к1 и 4з разработана конструкция и даны рекомендации по установке сальника в  сте н а х с оклеечнои изоля 
цией. При /рибязке указанных чертеж ей в  спецификации /д о с та в ля ю тс я  размеры и веса трубы , кольца и круга, а  
та к ж е  веса набивки, замазки и зачеканки.

/Лехнико-экономичес/ше показатели.
Сметная стоимость сальников огределена по нормам СНиП в  ценах, введенных с /июля /У55 года для X  группы  строек, 

расположенных б  Iтерри ториальном  районе с учетом  накладны х расходов и плановых накоплений в  размере 30%

Ш

Д л и н а  
к орпуса j 
сдльниНад 

мы

I 1 1 У  с л о в н ь / е  п р о х о д ь /  Л  у  м м

50 80 100 135 150 200 250 300 350 400 050 500 600 700 800 ООО /ООО 1100 /200

300 Вес металла кг 3,8 8,5 83 9,4 11,5 14,6 /5,5 30,8 гг, 8 26,3 29,1 54,5 58,7 73,0 80,0 8/5 89.3 109,0 117,91I

35 55 67 82 94 118 /38 /56 177 209 227 440 463 586 650 660 720 930 АООО

300
вес металла кг 48 8.6 11,1 12,6 /5.7 19,7 22,8 29,0 з гу 36, 7 40,6 68, г 76,2 93 т з /06,2 //6,7 /38,9 /50.3
Сметная стоим, руд И 69 86 97 122 153 1во 205 гз з 273 297 525 670 7/6 770 8/0 890 /НО 1200

500 Вес металла кг г / /3,2 17.0 19,3 24,7 30,7 35,6 45,7 50,8 57,9 84,1 102 116,5 /40,4 /5 3 / /6 /6 177,6 209,6 326,8
Сметная стоим руб бг /05 /32 158 186 238 278 336 360 4го 430 784 890 /070 /165 12/4 /330 /630 1760

700
Вес металла кг 9.1 17,3 22,5 25,8 33 4/, г 48,г 62,1 69.3 78.8 87,2 1295 151,6 /80,4 /98 212 232,8 269.2 291,4
Сметная стоим, руд 77 133 /68 200 г4 г 307 36/ 4/5 47г 549 570 952 /067 /290 /500 /620 /660 /990 2/50

/ООО вес металла кг /9,2 246 30,9 35,5 45,5 56,8 67,0 86,6 97.0 109,9 /2 /8 170,8 204,/ г4о,4 265,3 286.2 3/4,5 358.8 388.3

Сметная стоим, руд 98 174 224 269 324 4/0 484 565 639 730 780 1202 /380 /650 /830 /970 2/60 2539 2740

& &

l|S i
i l l Сальники для прохода металличе­

ских тр уб  Л у  50//380 через 
стены  сооружений.________

Заглавный лист. /Липовой пр оект

ВС-02-10
ВКТ-112&
Лист 1 т о г

Он, «Г Г



V
*1 4i! ̂ 1 $>•f
i 1

3

1Nt$
•<1
1

1 1<%
3

1

1
1квЬ̂ $|с̂>

Содержание альбома.

к/аименобание
JT

лис­
та

JTстра­ницыальоо.ма
Р а  именование

5
/пе­
та

А'стра-нацУалбоо-мй

Заглавный л и с т 1 1 Салоник Д у 450. Длина корпуса гоо и 300 83 £3

Содержание альдома £ г Сальник Д у  450.\ Длина корпуса 500,700и юоо £4 £4

Сальник Д у so. Длина корпуса £00 и 300 3 3 Сальник Ду 500. Длина ксрпуса гоо и зоо £5 г 5

Сальник Д у SO. Длина корпуса sop 700и /ООО 4 4 Сальник Д у  500. Длина корпуса500, 700и ЮОО £6 86

Сальник Ду 80. Длина корпуса ООО и 300 5 5 Сальник ДуЗОО. Длина корпуса гооизоо г 7 87

Сальник Ду80 Длина к орпуса 500, 700и /ОСЮ 6 О Сальник ДуЗОО. Длина корпуса 500, 700и /ООО £8 88

Сальник Д у юо. Длина корпуса ООО и 300 7 7 Сальник Д у  700. Д лина корпуса гоо и 300 £9 'го

Сальник Д у т  Длина корпуса 500, 700а /ООО 8 8 Сальник Д у  700. Длина к орпуса500,700и /ОСЮ 30 30

Сальник Дуг£5 Длина корпуса £00и 300 9 9 Сальник Д у 800. Длина корпуса гооизоо 31 31

Сальник Ду f85. Длина корпуса 500, 700и т о Ю 10 Сальник ДуЗОО. Длина корпуса500, 700и /ООО 38 38

Сальник Д у /so. Длина корпуса £00 и 300 11 11 Салоник Д у  УОО. Длина корпуса гоо и зоо 33 33

Сальник Д у /50. Длина корпуса 500,700и /ООО 18 18 Сальник Д у  900. Д лина корпуса 500, 700и 1000 з4 з4

Сальник Д у еоо. Длина корпуса £00 и 300 13 13 Сальник Д у ЮОО. Длина кор Руса £00 и 300 35 35

Сальник Дуеоо. Длина ксрлуса 500, 700и /ООО 14 14 Сальник Ду /ООО. Длина корпуса500, 700и /ООО 36 36
Сальник Ду£50. Длина корпуса £00 и 300 15 и Сальник Ду/1СЮ. Длина корпуса £00 и 300 37 37

Сальник Ду£50 Длина корпуса 500, 700и /ООО /6 16 Сальник Ду/ЮО. Длина корпуса 500, 700и /ООО 38 38

Сальник ДуЗОО Длина корпуса £00 и 300 17 17 Сальник Д у  /£00. Длина корпуса £00 и зоо 39 39

Сальник ДуЗОО. Длина корпуса 500, ТОО и /ОСЮ 16 18 Сальник Д у /BOO. Длина корпуса 500700и /ООО 4о 4о
Сальник Д у350. Длина корпуса 200 и300. 19 19 Установка сальников Д у  50+/гос? в  с/ленах с
Сальник Ду350. Длина корпуса Щ  7СЮи/000. го го оклесчной изоляцией (Л  = гоо и зоо). 41 4/
Сальник Ду 4оо. Длина корпуса гоо и зоо. гг г 1 Установка сальников Д у so+f£00 в  стенах с

Сальник Д у  4оо. Длина корпуса500,700и /ООО гг га оклеечной изоляцией ( Д *500, 700 и /ОСЮ). 4s 4г

Сальники для прохода металличе­
ских т руд Д у  so г /еоо через 

стены сооружений.
СЬ. 6/SP

С одерж ание альдома. СРиповой проект
ВС-02-10

0KT-1128
Лист 2 то г.



На
ча

ль
ни

к 
от

де
ла

 
 ̂

С/
ва

но
б 

(J.
6.

 
/У

ех
н

и
к
 

«- ’ С
 <— 

•»— 
' - 

Ш
ир

о/
ю

бД
£

.

ft
jn

. г
р

уп
гь

/ 
бо

н
да

ре
нк

о£
и 

Ч
р

об
ер

и
п
__

-Ы
ч

£
*с

 
/Ч

и
хе

еб
а

 Н
Л

Умл установи сальника

L. ^
триба Либо ^

\  ^
\Л

еЛ К?5 еЛ\ -4L
- «4

Сальники для прохода мет ал­
лических трио Д у  50 ±/200 

иерее стены сооружении

Примечания:
Проходные навивные сальники предназначены для пропуска стальных _  
труб по ГОСТ3262-55, гост6132-56, а также чугунных по ГОСТ5525-50 через 
с/шны сооружении как б мокрых, так и б сухих грунтах 
ГПолицина стены равна или меньше размера ,Х  трпус сальника закла­
дывается 8 опалубку при бетониробании. Для предохранения патрубка 
сальника от смещения, он должен быть точно врезан 6 обе стенки 
опалубки и прибарен к проходящей горизонтальной и бертикальной арматуре. 
Заделку сальника производить б соответствии с инструкцией Щ Ш $г ‘
Зазор между рабочей трибой и корпусом сальника плотно катается про 
смоленной прядьн), предварительно скрученной 8 жгут толще беличины 
зазора, бойцы зазоров должны быть тщательно заченанены асбестоце­
ментным раствором. состоящим из 70% цемента марки не шЖеЩгостзуо-Ц 
и 30% асбестового волокна по бесу не nuofce и сорта (Ж Т7-щ с добавкой 
боды 6количестве /0-/2% от беса сухой асбестоцементной смеси■ Асбестовое во­
локно перед употреблением должно быть распушено и просушено. Наличие
6 асбестовом волокне комкоби по......... ............... ..........' д-------------------,L
и асбестовое волокно до затборения 
мы

тез.k Крайние упорные к6л6ца7поз-3)пр 

5 Масттюка для замазки: составляется из 70% нефтяного битума м-Ш
u3u°L ппптпигг и* пгпргтпппрп т  плинт/ ^  J

V
т. ГОСТ Наимено­

вание
Размеры 

б мм 1 Материал
Ъс дегалей в па бес корпуса 

сальника 
б кг

Ноличество 
сальников 
на заказ4шт. Общий

4 т г »
0)риба
№ *!i л 200 У Стп./О 2 J ЗЬ

300 У ст./О 3.1 3.1 43
г — Полир fnsytfOHO / Ст.О I/O /,/Ц Применен 

f  проекте 
шифр

3 2590-51 Круе/О Ш7ЗОраз- 3 Ст.о 0./67 0,501
4 5/52-55 НаЬидт — - — — Отделение
5 — Зачекант — —

Мбестоце
— 0,7 ̂ Рукгруппы6 — Замазка — _ Частика — 0.32

—2523-5/ "ТлёкТродСГ mun 0-Q2 — - — — 0.06 конструктор

Сальник Ду 50. Лвипобои проект
B H T -U 2 8Длина корпуса 200 и 300.

В С -0 2 -ID
U 9 1 1 1 1 U U

Аист 3 /960г
Ш  d/S f



Узел уетанобки сальника Примечания■
1. Проходные наШные сольники предназначены для пропуска стальных m pgt 

поШСТЗШ-55, ГОСТЗШ-Si, а такнсе чугунных nof0(Tsft5-50 чепез стены авм-
ж ени и как в мокрых, так и 6 сухих грунтах, 

з толщина, с гены раб на или меньше размерило - Корпус сальника заклады оа- 
' ется б опалубки при бетонировании. Для предохранения патрубка сальника от 

смещения он должен быть точно о резан о обе стенки опалубки и приварен к 
проходящей горизонтальной и Вертикальной ар та тире. , И Ж Н -SS ЗабелЛу сальника произойди ть б соответствии с инструкцией Тесл м х а * 
Зазор между рабочей трубой и корпусом сальника плотно навивается 
просмоленной прядью, предварительно скрученной б жгут толще бели- 

. Иониы зазооо о должны быть тщательно зачеканены Ш ее•

з.

чины зазора.

цементной Смеси. Лсбе&побое болокно перед употреблением должно 
бь/ть распушено и плосишено. Наличие б асвестовомболокно ломко б и 
посторонних примесей не допускается. Цемент и асбестовое волокно еа- усвоения бооой должны быть тщательно перемешаны для полбче-3 отборен ия ы для

ст о^б^ент нди
дело ко*

д кяаинче упорные кольца (поз.З) привариваются шбомЪ я-20/80 сэ.
5. Мастика для замазки составляется из 70% нефтяного битума, 

м-Гу и 30% порошка из асбестового болокно..

\ щ д Ш 1
1S

н
ту гост Наимено­

вание
Размерь 
б мм

Ко-
пи-
veer&Ъ

Мате­
риал

бес деталей бес корпуса 
сальника  

6 кг

количество 
сальников 
на заказ1 штуки Общий

1 т г -ss
труба
103 х к

Л
soo 1 ст.ю S.13 5.13 7.1
700 1 ст.ю 7.2 и Д/
1000 1 ст.ю 10.26 10.26 12.2

г — Нольцо fm m m 1 ст.о ич m Применен 6  
проект е
Шифр

3 2S90'S7 Круг Ю POil.iuQt 0 ст.о 0,167 te s t
± _ sfse-ss Набибка — в • — t,u "отделение
S — Зачеканка — — » — й7 Рук. группы6 — Замазка — __ Мастика — 0.32

Конструкт— гзгз-si Электроды 
тип Э-32 — — — — 0,12

Л  « м 1-. » , _ ___ l o u t  i4 4 o t  1
Сальники для прохода металли­
ческих труб Му SO * 12001 через 

стены сооружений.
/J* //ЙГ

корпуса soo, 700 и юоо. ВС-02-10 Лист  4 19Ш



П р и м ечан и я \
I Проходные набивные сальники предназначены для пропуска стальных 

труд по гост eaea-ssfOCT8732SS, 4 также чугунных по гост sses-so через 
стены сооружений как в мокрых, так и $ сухих грунтах, 

г толщина стены равна или меньше, размера .Я*. Корпус сальника заклады­
ваетея в опалубку при бетонировании, для предохранения патрубка саль­
ника от смещения, он должен быть точно врезан в обе стенки опалубки 
и приваре.н к проходящей горизонталь ной и вертикальной арматуре 

je Заделку сальника производить в соответствии с инструкцией
-  спмхп’-' ̂ QjoP между рабочей трубой и корпусом сальника плотно 

набивается просмоленной прядью, предварительно скрученной в ж гут 
толще величины зазора. Монцы зазоров должны быть тщательно 
зачеканень/ асбестоцементным раствором, состоящим из 70% цемента 
марки не ниже bOQfmem 670-4-// и 30°/о асбестового волокна по весу 
не низ/се сорта (гост т-stf с добавкой воды в количестве (0-/2%
от веса сухой асбестоцементной смеси. Асбестовое волокно перед 
употреблением должно быть распушено и просушено. Наличие в 
асбестовом волокне комков и посторонних примесей не допускает­
ся. Цемент и асбестовое волокно до затборения водой должны 
быть тщ ательно перемешаны для получения однородной смеси. 
Затворение водой сухой асбестоцементной смеси производится 
непосредственно перед употреблением в дело в количестве, требую - 
щимся на заделку одного замка

4 Крайние упорные кольца (поз. б) привариваются швом в в -20/00 о . 
б. Мастика для замазки составляется из 70% неертяного битума 

М-Ш и 30% порошка из асбестового волокна.

У
ПОЗ. гост

Наимено­
вание

Размеры 
в мм

|
!•§ Материал

бес деталей 
в кг вес корпуса 

сальника 
в кг

Количество 
сальников 
на заказ/штуки Общий

/ 0732-60
труба 
(46 кб

А
200 / ст./О 4/5 4,/5 6,6

300 / cm. (0 6,2 f,o 0,6

г — Кольцо рг/охф/Ш/о ( cm. 0 /,зг 432 Применен в

проекте

Шифр
J 2530-57 Круг (2

370
вразверпМ 3 ст.о 0,33 0.99

4 S/52- 5S Набивка — —
пршоь пещ • нобля "ра­спаленная — — Отделение

S — Зачеканка — —
лсбесгоцг-пентпыо/ООСГёоО — /,< Рул. группы

в — Замазка — — мастика — o.4s
Конструкгар— 2523'5/

Электроды 
тип 3-42 — — — — а/4

Сальники для прохода металличес­
ких тр уб  Лу SO* /200 через 

стены сооружений.

Сальник J/y оо̂ типовой проект B R T -U Z 8
длина корпуса С00г и 300s вс-пг-ш яЛист -4 /'960г .

У/.
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Узел установки сальника

Ш ора Дц80

Корпус сальника

к 6-20/80 д X

■sill л)

1- Jli t Л -1.

fж . 1 .Ж -
’в

1$
■&г

I itoiii
ъ* 6-го/во с

-Ж-'

I \ю \ъ.б-го/оо с

Сальники длямохода металли­
ческих тр и о Д у SO -г)200 
через стенд/ сооружении.

---- и*, t/sr

хзначены д ля  пропуска сюал6нд/зс\4 б5$-------
п р и м е ч а н и я :

1. ПроходнЬ/е набивные со/лдники у ___  ...
триб по г о с т  згвг-55, го с т 8732-5% а тако/се чугунных по гост жгз- 
через стенд/ сооружении как в  мокрых, та к  и  б л у х и х  грунтах.

2. ГПолщина степь/ оабна или меньше разм ера,, Л"Корпус сальника закладывается 
6  опалиоки при бетонировании. Д ля предохранения патрубка сальника от  
смещения, он доло/сен вб/тб точно брезин б  оде стенки опалуоки и  приварен к
проходящей горизонтальной и в е р ти к а ль н о й  арм атуре. am-s5

___ ____ бается про с
прядью, предбдрипоелдно скрученной вз/сгут толщ е величанд/зазора 

ИониЫ зазороб дало/cHbf оШ Ь тщ ательно зачеканенб/ асбестоцементным 
растворам, состоящ им  аз 70/о цемента м арки не ниж е д о о /ш с т 970- Д /  
и30°/о асбестового волокна по беси не нио/се й *°спр/па( 20СЮ 7-80/ с добавкой 
воды в  каличестбе /О-/г/о о т  беса сухой асбестоцементной смеси. 
Лсбестобое волокно перед употреблением  долэ/сно бд/тб распуа/ено а  
просушено Наличие б асбестовом волокне кои код ty посторонних

смеси Затворение водой сухой асбестоцем ентной смери производится 
непосредственно перед употреблением в  дело бколичестое, требую щ им ся 
на 'Заделки одного замка'.

4. Нрайние упорные кольца (поз. 3/ при бара, баю т с  я швом кВ~20/80<=>.
5. Мае т и к а  д ля  замазка со ста в ля е тс я  из 70/ неертяного битума 

М -/$ и 30% порошка из асбестового волокна.

W
003 гост

Наимено­
вание

Размеры 
6  ММ I Мате-

р и ал
|вес дет 
1штуки

леи в  к г 
Обшрй

Вес корпуса 
салЬнака в  кг

Количество 
сальников 

на заказ

1 8732-88
fflpufia

148*8

800 1 Cm. 10 10,38 10,26 в,в I
л  700 1 Cm. 10 14,5 14,5 17,3

1000 1 Cm. Ю гояг 20,72 23/8
2 КолЬцО №о*рм*ю 1 Ст.О 1,32 1,32

Отделение

Применен в  
проекте 
L/Jupp

3 2590-57 Круг 12 7ГЛТ8оаз8ерм.6як Ч СтО 0,33 1,32
ь 5152-55 Набивка —

Пмдбпенб- гЬБая прост легшая j■ ---- /84
5 — Зачеканка — АсЬестоце-

УЯЯЩ  - — Н Рук. группы
6 — Замазка — Настина — 0,49

Конструкта}.2523-51 ЭлектроОб/ я тип Э~42 § — — — о.г

Салбник Д у  80. /Липовой проект вит и г 8
и н а  корпуса 500, 700 и /000. BC-0MD Л и с т  Б т о г
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Сальники для прохода метал- лиш них труб ду 50+ /гоо 
через стены сооружений. Длина

Примечания:
i  Проходим иабибные сальники предназначены для прописка стальных 

трудно гост 3262 55Д£ТШд8о т акже чугунных по гост5555-50 
через стены сооружении как 5 мокрых, man и в сухих грунтах, 

г. толщина стенырабна или меньше размера. Л'порпус сальника закладыва­
ется 6 опалубку при бетонировании. Для предохранения патрубка сальника от 
смещения. он должен быть точно Зрезан б обе ртенни опалубки и права - „ рен п проходящей горизонтальной и вертикальной арматуре. **

3- Заделку сальника произдодитъ о соответствии с инструкцией ,цмЬпмх7г. 
Зазор между рабочей трубой и корпусом сальника плотно набивается 
просмоленной прядью, предварительно скрученной о жгут  толще 
величины зазора.
Монцы зазоров должны быть тщательно зачеканены асбестоцементно/м 
раствором\ состоящим из 70% цемента марки не ниже УОО(гОиТ 970-P/J и 
30% асбестового оолокна по веси не ниже У*0сорта (гост 7-60/ с добавкой 
воды о количестве 40-/8% от беса сухой асбестоцементной смеси. 
Лбестовое волокно л перед употреблением должно быть распушено и про- 
сушено. Наличие в асбестовом волокне комков и посторонних примесей 
не допускается. Цемент и асбестовое волокно до затборения водой 
должны быть тщательно перемешаны для получения однородной сме­
си. Затворение водой сухой асбестоцементной смеси производится 
непосредственно перед употреблением в дело о количестве, требующим- 
09 на заделку одного зам ка.

k крайние упорные кольца (поъ.з) привариваются швом и ь -го//00<=>.
5- Мастит для зам азки составляется из 70% несртяного битума 

м Ж  и 30% порошка аз асбестового волокна.

ыпоъ ГОСТ Наимено­
вание

Размеры 
6 мм 1 Мате­

риал
бес деталей о кг бес корпуса сальника 

в кг
- Количество сальников 

на заказ4шт Общ

4 8733-53 труба
/68*7 J

гоо / От./0 555 555 83
300 4 Cm. /0 8.325 8-325 /4.4

г — больцо рмцт 1 Ст.О /77 4.77 Применен 3 
проекте 

Шифр
ь 5590-57 НругЮ 3 От. Q аг?г 0816
ч $152-55 Набивка — П£о!а(бпр<>- — — Отделение
5 Зачеканка — — ЪЩЁ?раствор — 4/5 Рук группы6 — Замазка — - Мастика — 0-49

НОНС/ПРУЩ)2523-51 злекгрб9ытип Э- У2 — — — — ог

Сальник Д у  400. Оипобой проект ВИТ- 1128
корпуса COD и 300. BC-Q2-IQ Лист 7 5 60  в

crsr
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Ь^6-20//00п /

П р и м е ч а н и я

1 Проходные набивные сальники предназначены для прописка стальны х 
труд по гост 326a-55, ГОСТ 3732-56, а также чигунных по ГОСТ 5$aS- 50  че­
рез стены сооружении /г а к  6 мокрых, та к  и о сухих грунтах
Won щи на cmehbi равна или меньше размера „ Я , Корпус сальника за/елаВы­
даете я с опалу оку при детонировании Д ля  предохранения патрубка саль­
ника о т  смещения он долусен бы ть точно врезан в оде стенки апалудкц 
и приварен к проходящей горизонтальной и вертикальной арматуре.
Заделку сальника производить б соответствии с инструкцией Ц*сл%'£/т 
Зазор между рабочей трубой и корпусом салЬни/са плотно набивается 
просмоленной прядью, предварительно скрученной в ж гут толще величи­
ны зазора. Концы зазоров должны быть тщ ательно зачеканены асвесто- 
цементно/м рас т  вором, состоящим из 70% цемента марки не ниже 400 (ГОС797& OtJ 
и 30% асбестового волокна по овсу не ниже О33сорта (гост 760) с добавкой воды 6 
количестве 10-/2 у» от веса сухой асбестоцементной смеси. Яедестобое волокно перед 
употреблением допасно Ьыть распущено и просушено.Наличие в асбестовом боло. 
не комков и посторонних примесеи н€ допускается. Цемент и асбестовое во­
локно до за творения водой должны быть тщательноперемешаны Щля по­
лучения однородной смеси. За творение водой сухой асбестоцементной смеси 
производится непосредственно перед употреблением в уело в количестве  ̂
требующимся на заделку одного замка.
Крайние упо р н ы е  кольца (поз. 3 ) привариваются швам ь. 6- 20//so к*

5 Мастика для замазки составляется из 70%о нефтяного битума 
м -Ж  и 30% порошка из асбестового волокна.

Л/г
поз. ГОСТ Наимено­

вание
Размеры 

в мм
т1Mamepaa/i

бес деталей 
в кг dec корпуса 

сальника 
в  кг

количества 
сальников 
на заказ/штуки Общий

1 37за-58 ГПруба
168*7

Л
500 1 С/п.10 13.9 139 170
700 1 Cm. 10 1$. 4 19.4 22.5
то / Cm. Ю 27.79 27.79 30.9-

г кольцо ГгкнфШ 1 Cm. D 1. 77 1.77 Применен б 
проекте
шиерр

3 2590-57 круг 10
моё."разбери вА 4 Cm.O 0.272 1.088

4 5150-55 Набивка — Прядь пень Кроая прос-Мала ts.HaSi 1.82 Отделение

5 Зачеканка
Wcffecmo-
£3а©"* 1.15 Рук. группы

6 — Замазка — — Мастика 0.49
Конструктор2593-5/ Злектровы тип э~ч2. — — — — 0.2

Сальники для прохода метал­
лических тр уб  2)з 50 -г 1300 

через стены  сооружении
U u  6 /S ?

СалЬ ним Зч юо. ГПипобой проект 8КТ-П28
Длина корпуса 500, 700 и /ООО, В С - 0 2 - Ш Лист S I960



Узел установки сальника.
Примечания.

Проходные набивные сальники предназначены для пропуска 
ст альных труд по Гост 3262’ 55, 8732-58, а т акже чугунных по 
гост S5<25-50 через стены сооружении как о мокрых, т ак и о 
сухи х  грунт ах.
ГПолщина стены ладна или меньше размера,, Я * корпус сальника 
закладывается § опалубки при бетонировании. Для предохранения 
патрубки сальника от смещения он должен быть, точно вре­
зан о обе стенки опалубки и приоаРен jk проходящей горизон­
тальной и вертикальной арматуре.
Заделку сальника производить 5 соответствии с инструкцией 
H rftW n  Зазор между рабочей трубой и корпусом сальника плот 
но набивается просмоленной пяяды о, предварительно скрученной
вж гит  толще величины заз ‘ " ’ .......... .тельно зачсканеры асбестоце

а

в жгят  толще величины зазора. К он цы  зазоров должны быть тща 
цельно зачеканены асбестоцементным раствором, состоящим из 10% цеменгав маяки не ниж е Ш  (гост 970-WJ и 30% цебедтооор 
олокна по беси не нищее У %Р сорта (Гост 7- 80J с добавкой оиды в

-,Хо jn r  */ пт  п рг п  Гипгп /г H r fa n

т
количестве J O -12% от веса сухой асбестоцементной смеСи. 

Дебетовое волокно перед употреблением долж но быть распущено 
и просушено Наличие в асбестовом волокне комков и посторонних 
примесей не допускается Цемент и асбестовое волокно до затворе- 
ния водой долж ны  быть тщательно перемешаны для получения 
однородной смеси За творение водой сухой асбестоцементной cm  
си производится непосредственно3 перед употреблением о дело § 
количестве требующимся на задрлщ  одною замка.
Крайние упорные кольца (поз 3) приваривает ся иЛом ьб-го/15о □ . _ 
Маст ика Сля замазки составляется из 70% нефтяного бит ума м ы ч  
и 30% порошка из асбестового волокна.

j Cs

поз.
Г о с т

Наимено­
вание

Разм еры  

в  м м

■§
£л

JL
Материал

Вес дет алей  
6 к г

бес корпуса  

са л ьн и к а  

6 к г

Количест во  

са л ь н и к о в  

на заказ1штут Общий

1 8 7 3 2 -5 8
труба
W x O

J
200 1 Cm. ю 6 ,5 6 5 9 Л

300 1 Cm.10 9 .7 9 .7 12.6

г К ольц о *10 1 Cm. 0 1.75 1.75

О т деление

П рим енен б 
проект е 

шиерр
3 2 5 9 0 -5 7 К руг 10

~S2S б  

ра№ г 3 Ст .О о, з г у 0,972

к 5 f 5 2 -5 5 Н абивка — —
ЪрядЬпень 
каВая прос- моЛенндр — —

5 — З ачекант — — Рост Вор — 1.ЧЦ
Рук . группы

5 — З ам азк а — — — 0,65

Конструкта
—

2523 -51
~Зм кт о5Ш  

тип з - н г —
—

— — 0.16

Сальник Эу  135. 
Длина корпуса 200 и 300.

Типобой проект

в с -02-10
ВКТ-1128
Лист 9 т о г



yc/7?atio6tru  с а л ь н и к а . /7 р и м е ча н  и  p •

/7рОХО<?АШв ААОК/оРл&е СОЛАЛОКО /АреЗААЗЗЛОУе/Аб/ Зл? AAPOPVCKO С/ПО/ебЛ&А-r- 
m o y < f /7<? r o c r  з е е г -s s ,  r o c r  0 7 3 2 - s o , о  /л о к Р с е  у у г у л л ь /х  л о  r o c r  s s e s -s o  
y e p e j с/т ге/Аь/ с ео р у су сел о о  к о к  о  л го л р б /х ’,  /77cat о  6  с у х  o x  е р у л /л о х .

/ТРоло/ оаас с/ле/Ае/ роРло о ло  mepeose рорлтеро „Д ". Дорлус со’лблоко рок - 
роЗб/Роетср Р  ололуЗку /7ро ЗетолороРолоо. Дуга лреЗохролелол ло/я- 
руЗко солблоко 0/77 слтеи/елой, op Золрсер Уб//пб л70уро Рр&о/А Р  оЗе с/яем- 
АГ</ ОЯСЛуЗКО (У /7роРорСр К А7р0ХОЗро/ео вОрОЗОЛ/ЛОЛбЛОО и Рер/локохб -  
/Аоо ор/яо/яуре. '

З о З с л к у  С О лбА /О К О  /Ароь'з З о З о /я А £  ССАО /ябеЛАС/яЗоо С  О Я С /Я рук уО С О  / /Ф Ф -К р
Зазор soej/сЗу po3oveo /пруЗоо и корлусо/о солблоко ллояхло реЗсД т ет ^*' 
ААрос/яолеллоО яррЗблА, лреЗРоро/яелбло скруоеллоВ /У Дсгу/7? /яола/е Зело/о- 
A/6/3<7JG>pcK ЛЬа/у * / SOSOpoP ЗО-КУсЛб/ </*//176 /ЯсА/ОТЛОЛбЛО JOYO/ГОА/еНЬ/ стеЗеС'- 
/noi/eme лтлыкт рос*/7? Pop ОЛТ, состолсе/о/я из 70/0 уе,яел/яо л/оакс/ ле лорое 4 оо 
(го с г 370-9/) о  зо% осЗеслгоРого Ролокло /?о Росу р е //(/pee 4*-° сол/тто 
(  Гост 7~б0)1 С ЗоЗоРкоб роЗы £  колиоеотРе /а -/г <ус от Веко сухо4 ссЗесто- 
(/елоелтлы, слтесеп дсЗестоРое Волокло /7 ере с? У^^трес/лслс/е/у? Золо/сяо 
аь/Аяе рос/гугг/ело 1/  /трооуи/ело. //оото^ое £ оссАестоРо/о Ролокле келгкоР 
I/ лос/яороллох r/pumecetJ //е  Золуское/яср £/е*?елл7 о осЗестоРое З о - 
ло/сг/о За jamPopez/off РоЗо4 Золотел*/ За/лта /яо/ол7елАло леретесоо/Аб/ 
/Z2*,ZtZ rW e" <' p оЗлороЗ/оР скгесо. До/яРорелое PotfoJ сухо4 ес'Зее/яосе- 
лгел/ЯААоо слтесо лрт&РоЗо/яср лелосрезЗтРелло /7ере3 7уяо/яреЗлелоел7Р  
Зело 6  АГоли'/ес'тРе треЗу/ои/о/яса розоЗелку оЗлого зо/лки.

У РроЗлое улорлб/е х о л б /о  ( /?озЗ) ЛАроЗороРо/а/лоА сс/Ро/я ь б - г о / /soа ,

S  M v*™ */# * Зло J ckaojko соаллс/Рлйе/лЗр </j 7 о У  а /уеу> /яр ла е о  Зоту/яо 
Af-fy о зс/уе /7ароо/ко 03 асЗеО/лоВоео Pos/окло.

10

А/е

/ТОЛ
/0 0 /7 7 М осА/у/е/Ао-

PosA</e
Дззлте/ш 

Р  ЛТЛ7

1
Af(//77ep(A07i

Дее Зе/77оле(}
Р  /се

Вес /горлусс 
COSTS л око 

Р  кг

/Олоуес/лРо
СолблокоР
A/О  ЗАААГОЗ/а/лт ухо OPeyt/ts

/ S73a-S8
/7 7 р уЗ о

/9 4 x7
J? -

3 0 0 / С/п./о / 6 , / / 6 , / /9,3
700 / СА7/./О 2 2 ,6 2 2 ,6 г з ,я

/ООО / С АЛ./о 323 32.3 3St3

г -------- - Ролбуо Фгео/ф/то / ст о /,7 3 А. 73

ОтЗеле/Аое

//р о л гел ем  Р  
А А рое/г/я е

СА/с/увр,

3 2S90-S7 Р р у е /о SS S P
pcrjSepY&fe ф ст о о ,зг4 /.3

4 PASS- S S а/<73<у Р< тг —
ЛррЛб se#6- 
xvScr// /грее- 
ХТ0/?&Л/СГ9

— 2 ,/

3 ----- ■ ЗЗАех&лло — —
ЛесАселгв- 
4Vive///*'#** /кт"/пео9»

— ш Дук. еруллб/
6 — ЗОЛТОЗАСО — ____ 0 .6 0

— г л г з -л / Р л ехт р еЗ #  
/77(//7-7- YS - — — О./6

/оААСлгрукго/

уе ск о х лп р уЗ Д у S O - /го о  у  срез 
Спге/Аб/ сооруУселоо. Д 37ЗЛАа /Соу77у  с*O' S0O , 730 (У /з о о . вс-о 2-ю

ВКТ-1128
37<АС/п 10 /960г.
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</jeJ7 {/с '/л о н о П кс / сс07б> и  и  fra .
4 s  в _/7?р</(/(Т J>9 /SO

И

/ко р п у с  COJ7brt(/XT7.
/s+t

П р и м е ч а н и я  i
j. /7p0JCO<?H6/e //0<f</g//6/e  C0J76 #</ЛГ</ /7pe(?//0J//&</CH6/ C?J7?/?/X?/?yCAT<7 C/00u76//6/J C ______

трус//?<?P0crJ262-SS/ /V cr g7J2-s% 0  /77c7/f pee уугунных. /? o /~ ocrs& zs-s& ve - 
p e j Cme/Аб/ coapyj/cez/t/u Arar g  Ато/грби^/яа/гс/ g  сухих ерун/гтс/х.

Z. /77007cl/ i/н о стеньг p og f/o  или т ерби/еp o ,j/nep<z,J?''/bp0yc солбни/га з&агл<г-  
о'б'&асгтуер g  < ?/ w ^ y  /7̂ gc/sr?- 
pycfro C0/76//e//rtr 0/Г7 e*reu/e//</%  ory  gasv/cezz аПь/тб m o  w o  gpejoA /goge  
cmeA/<r</ ayoorytfir* t / /туt/ga p m /n p a xa gsoyeO
р с л б н о и  ар/нсгАпуре. ^

3. З сгО еллу ecr/?6tfis*r& /7pot/jgo£<//r?6 £  coorngom o/77^00 c  (/A/cmp<z/r</c/e<y
3<rjop  ***& <&  расГочеО m pyobt </Агорлуно*? солон о** платно 

fi/0<fi/g</0/7/0/? /7р0С1А7О070////04 /7pP<P6>Ot/7p0cPgby/0/rr<C//S/fC СЛру9'0////0еу g  /Ьгу/7? 
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Примечания: 17
/ Проходны е набивны е с а ль н и к и  предназначены  для  пропуск о  стальных ■■ ■

т р у б  по го с т 8732-58, а  та к ж е  чугунны х по г о с т  5525-50 через степь/ сооружений 
пап В  м окры х, man и S  с ух  изо гр у н т а х .

2. Толщ ина с те н ы  равна или меньше размера „/?!' корпус сольнил о. закладывает­
ся в  опалубку пр и  бетонировании. ,Ц ля предохранени я п а тр убка  саль ни па cm  
смещения, он долж ен б ы ть то ч н о  врезаа З о б е  с т е н  п и  опал у  он и и при во ре н 
К проходящ ей горизо нтальной и  В е р ти ка льн о й  а р м а т у р е .

3. Заделку сальника производить S соответствии с инструкцией Зазор ^
между рабочей тр уб о й  и корпусом саль ни па  п л о тн о  набивается просмоленной 
прядью, предварительно скрученной в щ сгут то лщ е  пели чипы зазора. Зайцы  
зазоров должны бы ть тщ а те ль н о  зачепанены  асбестоцем ентны м  р о с т  бор ом, 
состоящ им ив 70% ц е м е н та  м арли не нал,се 8оо/гост 9?0-k1/и 30% асбестового Залов 
на повесу не ниже 4 сорта /го с т- т-so/с  добавкой воды бколичестве fO-i2%0 о т  беса 
сухой асбестоцем ентной смеси. J/сбеставое волокно перед употреблением  должно 
бы ть распуш ено и просушено. Наличие 8 асбестовом  волокне комкав и посторон­
ни х приме се и  не до пуска е тся. 1/ем ент и асбестовое волокно да  за тво р е н  ия  
водой дапЖны бы ть тщ а те ль н о  перемешаны дпр получения однородной смеси. 
Затворени е водой сухой а сб е сто ц е м е н тн о й  смеси пр оизво дится непосредст­
венно перед употреблением вдело В  количестве уродующ имся на заделку одного замка, 

к врайние упорные кольцо /поз. 3 /привариваю тся швом ъ е -го / го о ^ .

5. Мостика для замазки составляется ш 70% несьтяноео битума м- \у и 
30% порошка из асбестового волокна.

/V
Ш

го с т Наимено­
вание

размеры 
8 мм

1
1

Моте-
риал

Вес деталей 
§ кг Вес корпуса 

сольника 
В КГ

валичестёо 
сальников 
на заказ

1
штуки Общий

i 8732-58 ГПруба
377*9

в
гоо У Ш.Ш 15.3 18,3 20.8

300 У Ст.Ю 2k,5 84,5 89,0

2 больцо <рЧЧОХф380
Уф ст.о ■ З.Ь 3,3 Применен в

проекте
шифр

3 2590- 57 б  руг 7 й и & £ - 3 ст.о 0,33 0,99
Ч 5152-55 Набивка — —

ИрШСпШП fibBqp fypo- ZnOABHHOfl — — Отделение

5 Зачеканка — —
ytcS&cmo - _ цгпентньш posm&op — где Рук. еру пт/

6 Замазка — — Мастика. 0,96
вонструкт2523-31 Электроды

тилз-чг — — — — 0 21

Типа боа проект ВИТ-1128
BC-0MD Лист П

Сальник Ру зоо. 
Длина корпуса гооизоо.

2 гот
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/ , 7 7 7 //1 
' / / / / /  Л

f j o p n y c  с а л ь н и к а

/  /римечанця-
1 Проходные набиВнь/е сольники предназначены для пропуска стальных тр у б  

по гост 8732*58, а также чугунных по гост sszs-so через степь/ сооружений как В мокрых, так и 6 
сухих грунтах.

2. Тмщина стгны равна или меньше размера „б* борпус сальника закладывается S опалубку при 
бетонировании. Д ля предохранения патрубка сальника о т смешения, он должен быть 
точно Врезан В обе стенки опалубки и приварен к проходя щей горизонтальной о Вертикальной 
арматуре.

З.Заделку сальника производить В  соответствии с инструкцией НспмхЪ- Зазор между рабочей 
трубой и корпусом сальника плотно набивается просмоленной прядью, предварительно 
скрученной ож гут толще Величины зазора паяцы зазоров должны бить тщательно зочека- 
йены асбеспю цементнымраствором, состоящим из 70% цемента марки не ниже ноо 
(ГОСГ970-Ч1) 1,30% асбестового Волокна по Весу те ниже kracopma /гост 7-ео/с добаВкой Воды В 
КОличестВе 1042% отВеса сухой асбестоцементной смеси. Лсбестобое Волокно перед 
употреблением должно быть распушено и просушено, Наличие Васбестовом Волокне 
Комкови посторонних: примесей не допускается Цемент и асбестовое Волокно дозотбо- 
ренцу Водой должны быть тщ ательно перемешаны для получения однородной смеси. 
батВорение Водой сухой асбестоцементной смеси производится непосредственно 
перед употреблением Вдело Вколичестве, требующимся на заделку одного 
замка.

Ь. Траиние упорные кольца / поз. 3/ приварива/стця швом Л в-го/гзо  =>*
5. Мастика друг замазки со ста вляе тся  из 70% неф тяного биту па м -tv и 30% 

порошка из асбестового Волокна.

N
поз. гост

Наимено­
вание

Размеры
В ММ

л

Ое?

Вес деталей 
8 кг Вес корпуса 

сальника
8 кг

Количество 
сальникоВ на 

заказв штупи Общий

1 8732-58
труба
311*8 Й

500 1 Ст.10 ко.В кр,8 к5,7
700 1 От. Ш 57,2 57,2 62.1
W00 1 Cm. W 8188 81.88 86М

г — Вольца фЧЧОхфЗЗО
К to 1 Cm. о 3,3 3,3 Применен В

проекте
Шифр

3 3590-57 друг 7 la 8 0  В доНг/мугоч к Ст.о 0,33 1,32

4 5152-55 Набивка —
прярь пень- ifoBajt про аполгмая — М Отделение

5 Зачеканка —
Ла&зстоце-мевтныораствор 2,16 Рук. группы

6 Замазка — Мастита — W
Конструкт.— 2523-51 ЭлеттроОы 

Тип Э-Ч2 — — — — 0,38

Сальники для прохода металли­
ческих труб Ду so-r 1200 через 
стены сооружении.

Сальник Дузоо. 
Длина корпуса scot юо и woo.

Типовой проект

BC-Q2-10
ВКТ- 1128 
Лист 18 1360т

Ш  * /б ?



Узел устанобпи сальника
S

19Примечания•

i  Проходные набивные сальники предназначены для пропуска стальных 
т р у 5 по гост 8735-58, Q тгнукр/се чугунных по гостS5 25-50 через стены ссору- 
о/сении как в  мокрых, та к  и в  сухих грун тох.

Р. Тол щинй стены равна или меньше размера „я'.'Норпус сапьника закладывает­
ся в опалубку при бетонированицДля предохранения патрубка сальника от 
смещения, он должен быть точно врезан Вове стенки опалубки и приварен 
К проходящей горизонтальной и вертикальной арматуре.

3. Заделку сальника производить в  соответстви и с инструкцией ^ с п 'МхП 
Зазор между рабочей трубой и корпусом сальника плотно набивается просмо­
ленной прядью, предварительно скрученной &ofceym толщ е беличинь/ зазора 
Концы зазоров долясны быть тщ а тельн о зочеканены асбестоцементным  
растворомt состоящим из 70% цемента Маркине ниже Poof го ст 9?о-чt) и30% асбес­
тового волокна по Secy не ниже к  ̂ сорта ( гост- 7 во) с добавкой боды 6количест­
ве /о- /<?% о т  веса сухой асбестоцементной смеси. Асбестовое волокно перед 

употреблением должно выть распушено и просушено. Наличие в  асбестовом 
волокне комков и посторонних примесей не допускается Ц е м е н т и асбес­
товое волокно до затворения водой должны быть тщ ательно перемешаны 
<2qp получения однородной смеси Зотворение водой сухой асбестоцементной 
смеси производится непосредственно перед употреблением 6  дело в  коли­
честве, требующимся на заделку одного замка 

к. Крайние упорные кольца /поз. 3Jпривариваются швомьб-го/зоос*.

5. М а сти ка  для  замазки со ста в ляе тс я  из 70% н е ф тян ого  б и ту м а  м -П  а 
30% порошка из асбестового волокна.

N
I Г" п п т Раимено- Размеры 1 М ате-

вес деталей 
в Кг Вес корпуса

Я*ГУ/ГА LJ1 /*»Л

Количество 
сальников 
но заказя»э.|

1 t t/w  if
воние 6 мм 4 риал “ 7 —штуки Общий в КГ

8732-38
/Ьруба 200 / От. Ю / & 5 18 5 22,8

i кгвхэ Я
300 / с т . ю 27,80 27.80 32,1

г — Кольцо ьЧзохчгэ*ю / cm. о ВМ з.к Применен в

3 esso- 57 К руг 5 Ж гтом Виде 3 cm. о 0.135 0,585 пр о екте

V St5?- SB Набивка
прявь пень- повар про- опаленная — — Отделение Ш ифр

5 Зочеканка
ЯсЬестеие-ментцыираствор — — — 2.58

Ру*, группы
Замазка U16 Мас7'UКО. ~ ~

— 2523 ~ 5/
Электроды 
тип 3-42 — — :— — 0,3 Конструкт.

Сальники для прохода металличес­
ких т р у б  Ду so г- ггао через 

стены  сооружений.
~ТрГ ш 7

С а л ь н а я  Д ы ззо. 
Д л и н а  к о р п у с а  гооизоо.

Типовой проект

B C -D 2-1D
ВКТ- 1128
Л ист 19 1 9 Б О г
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Узел устанобни сальнипа

Труба рц 350

П р и м е ч а н и я -
I  Проходные набивные сальники предназначены для пропуска стальных труб по гост в?зг-  58, 

атакере чугунных по rocrsses'-so через стены сооружении лак б мокрых топ и б сухих грунтах
2. Толщина стены рабна или меньше размера Я  /Марлус сальника закладывается б ополуб- 

ни при бетонировании. Для предохранение патрубка сальника о т смещения, он должен 
сыть точно Врезан б обе стены опалубки и приборен к проходящей горизонтальной 
и вертикаль ной арматуре.

3 Заделку сальника производить В соответствии с инструкциеймЬпНЗЬ/РЗазор меж­
ду рабочей трубой и корпусом сальника плотно набивается просмоленной прядью, 
предварительно скрученной 6 жег у т  толщ е величины зазора Концы зазоров 
должны быть тщ ательно зачеканены асбестоцементным раствором, состоящим 
из 70% цемента марки не ниже Роо/пост 370- 4lJ у30% асбестового волокна 
по Весу не ниже р г-° сорта / го с т  т-д с / с добавкой воды В количестве 
to -12% о т  Веса сухой асбестоцем ентной смеси. ЯсбестоВое волокно 
перед употреблением должно быть распушено и просушено. Наличие В 
асбестовом волокне комков и посторонних примесей не допускается.
Цемент и асбестовое волокно до затворенця водой должень/ быть тщательно 
перемешаны для получения однородной смеси. ЗатВорение водой сухой  
асбестоцементной смеси производится непосредственно перед употреб­
лением в  дело в  количестВе, требующимся на заделку одного замка..

рИраиние упорные кольца /поз. 3/ привариваются швом ьб-го/зоо<=з

5. Мастика для замазки составляется из 70% нефтяного битума м- /у 
и30% порошка из асбестового Волокно..

\2D

<////27772
Корпус сальнипа

Я N Наимено­
вание

размеры 
6 мм

1
1

Зге детали 
6 кг вес корпуса

XJ* /АГЛ

Количество 
сальников  ̂

на заказпаз го с т Материал
/штуки Общий

w w * e r » V f 4 <

в КГ

/Труба

426*9

500 / cm. ю 46.28 46.28 50.8

j 8732- 58
Я 700 / cm. ю 64.8 64.8 69.3

I
1000 / cm. 10 92.55 32.55 97.0

2 Кольцо Г>Ч9Ы*>Ч29*Ш < ст.О 3.4 3.4 Применен в

3 2590-57 Круг 5 8/Щтом В*рну-иде 4 С т.О 0,195 0.78 проекте

4 5152- 55 Нодибпа
n»*9i аетхо- Sajt проем о лтмнал 3.7 Отделение шифр

5 Зачеканко. —
Hcffecто- цементныйOOCTSOD — 258 Рук. группы

6 Замазка мастика — 1.11
Конструктор

2523-51 Электроды 
Тип 3 -Ьг — — — — 0.3

г* Л? лч * / л л л л д г  гт ___

3 1 Сальники для прохода металлических 
Г§ §> тр у б  $з fsoo через

стены, сооружении. 
------- ---------Ш . в б б Т -

С О Л Ь Н Ц А  ЪзЗЗО.
Д лина корпуса sod, wo, woo. ВС-02-Ш лист 2 D

19БОг
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Узел установки сальника прим ечания-- ' J 1 ]
t  Проходные набивные сальники предназначены для пропуска стальны х труб С—  J -  

по rocrbo/s- 58/0СГ573бд2дтакок:е чугунных по гост sses-so через стены  ■ 

coopуррении нал в  мокрых та к  и в  сухих гр у н т  о х .
г  Толщина стены равна ши меньше размера„в. борлус сальника закладывается а она- 

лубку при бетонировании. Для предохранения патрубка салоники от смещения он допарен 
быть тот* врезан вебе стенки опалубки и приварен к проходящей горизонтали/ои аоерти/шг/ьноиормеггуре.

3 доделку, сальника производить в соответствии с инструкцией дозор между
рабочей трубой и корпусом сальника плотно набивается просмоленной прядью, 
предварительно скрученной в Жрут толще величины зазора.
Понцы зазоров должны быть тщательно зачеканены асбестоцементным растра 
ром, состоящим из 70% цемента марли не ниэ/се коо/гост з?о- к*/а и зо% 
асбестового волокна по весу не нищее 4™ сорта /гост 7- во/ даба око и воды 
в количестве 10-12% о т  веса сухой асбестоцементной смеси,
Ясбготовое болокно перед употреблением должно быть распушено и про­
сушено. Наличие б  асбестовом баловне комков и посторонних примесеи 
не допускается, l/емент и асбестовое волокно до затворения водой 
должны быть тщательно перемешаны для получения однородной смеси 
Затворение водой сухой асбестоцементной смеси производится непосредствен­
но перед употреблением бдело б  количестве,, требующимся на заделку 
Одного замка.

к крайние упорные кольца /доз. 3/привариваются швом ьб- 20/300 <=>
S. Мастика для замазки составляется из 70% нефтяного битума м-fy и 

30% порошка из асбестового Зароена.

ki

£

N го ст Наименова­ Размеры | вес деталей 
в кг бес корпуса 

сальника
количество 
сальников 
на заказта ние 6 мм 1 Материек

1шгуко Общий в кг

kofS-58
ТПруба 
к 78ж9

200 1 ст.О 20,9 20.8 265
/ Й

300 1 ст.о 31.2 31.2 36,7

г — /Чольцо pSSQ*fHW*tQ / ст.о k.ks M s Применен в
3 2590-57 Яруг 5 вйРп 3 Ст.о 0.218 0,65 к проекте
к 5152-55 Набивка Царь пет- raxqp про- анале/мегя — — Олтделение Шифр

5 Зачеканка — ментн&ираствор — 3.2 Рук группы
6 — Замазка — — — Ш

2523-51 Электроды тип Э-Чз — — о.к Монструят.

Ссшьни/ш для прохода металли­
ческих т р у д  Dyso/teoo через 
стены сооружении.

Сальник D* Ьоо. Типовой проел т BKT-U28
Д лина пара уса гооизоо. В П -0 2 -Ш Лист 21 136 Or

4  г  $ /
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Узел установки сальника

Jl

22/ /рим ечинц ч;
l  Проходнь/е набиВные сальники предназначены для пропуска стальных.

труб по госг чо is-58, 873г > 58, а токаре чугунных по гост sses-so через стены ссору- 1--------
зрений пал 8 мокрых, та л  и 6 сухих гр у н та х .

2. Толщина стены равна или меньше размера.. в*, fiopnyc саль нала закладывав пня 
8 опал уд  я у лри детонировании. Д ля  предохранения патрубка сальника о т  смеще­
ния, он должен быть точно орезан S обе стенки опалубки и приборен к 
проходящей горизонтальной и вертикальной арматуре. и /уут55

3  Заделку сальника производить в соответствии с инструкцией мспмхп.
Зазор мезрду рабочей трубой и корпусом сальника плотно набивается просмолен­
ной прядью, предварительно скрученной 6 Ясгут толще величины зазора, 
донцы зазоров доялсны быть тщательно зочгканены асбестоцементным 
раствором, состоящим из 70% цемента марки не наире Аоо/гост 9?o-Pi/ 
и 30% асбестового волокна ло бесу не нирре 4& сорта /го с т 7 -60)  с 
добавкой воды в количестве 10-12% ото веса сухой асбестоцементной 
смеси Асбестовое волокно перед употреблением долзрно быть распу­
шено и просушено. Наличие в асбестовом волокне комков и посторон­
них примесей не допускается. Цемент и асбестовое волокно до затворе« 
н'Я водой допзрны быть тщательно перемешано/ для получения 
однородной смеси. 3 атворенае водой сухой асбестоцементной смеси 
производится непосредственно перед употреблением б  дело б 
количестве, требующимся на заделки одного замка.

^ крайние упорные кольца /лоз.З/npuoapueammqp швом ьб-го/зоо =».

5. Мастика для замазки составляется из 70% нефтяного битума м- ty и 
30 У0 порошка из асбестового волокна.

Корпус сальника
N

поз го с т Наименова­
ние

Размеры 
6 мм

1 Материал

Вес деталей
о КГ Вес корпуса 

сальника
8  КГ

количество  
сальникоВ 
на заказ1штуки Общий

/ 1/015-58
ГПруба
478*9 Я

500 1 С/п.О 52.05 52.05 519

700 У с т .о 73.0 73.0 7 8,8

10ОО У Ст.о tokl iOk. 1 109,9

2 — Лольцо р£50**Ч80*Н? У с т о 1/1/5 РMs

Отделение

Применен в
п р о е к те
Ш ифр

3 2590-57 др уг 5 "~1Ч15~В
pot6ep//.&aie к с т о 0,218 0.872

к 5152-55 Набивка —
OfiRdi ГШНЬ-

5.1

5 Зачеканка —
Лс&гсп>о- . цгпвмлнлеижстЕпр .

— 3.2 Рук. группы

6 — Замазка — Мостика. — 1,38
бонструкт.

2523-51
Электроды 
тип э-Чг — — — — 0.5

Типобоо проект

BC-D2-1D
Сальники для  прохода м ета лла  
ческизс т р у д  й у  во ?- 1гоо , 
через стены  сооруж ении

Со/тдним Ду Поо.
Длина корпуса so о, ?оои юоо.

ВКТ-1128
Лист 2 2 1960г
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Узел истанобпи сальника.
f t s e

23
Ш аба Да 450 |

Ворпус сальника
Щ

Примечания:
i  Проходные набивные сальники предназначены для пропуска 

стальных тр у б  no rocr 4ofS- 58, & также чугунных по гост 5525-50 через стены 
сооружений, нал 6  мокрых, т а л  и В сухих гр ун та х.

2. Толщина стены раВна или меньше размера >. Я*. борпус сальника закладыва­
ется В опалубку при бетонираВании Для предохранения патрубка сальника о т  сме­
щения, он должен быть  ̂ точно Врезан Вуобе стенки опалубки и приВарен л  прохо­
дящей горизонтальной и Вертикситьноия арматуре. _ и f4w_ss

3. Зад ел л  у  сапьнила производить 6 соотВетстВии с инструкцией мспмссп ■ 
Зазор между рабочей трубой и лорпусом сальника плотно набивается просмо­
ленной прядью, предварительно скрученной б  я с гу т толщ е Величины зазора 
бонць/ зазоров должны быть т щ а т е л ь н о  зсгчеланены асбестоцементным растбо 
ром состоящим из 70% цем ента марли не ниже 4ао /го ст 970-Pi/ и 30% 
асбестового Вололна по Весу не ниже 4™сорта /пост 7-во/ с добавкой 
боды £  лапичестВе (0-12%  о тб е с а  сухой асбестоцем ентной смеси.
Дсбестобое болопно перед употреблением должно бы ть распушено и 
просушено. Наличие б  асбестоВом бол окне ломко S и посторонних при­
месей не допускается. Цемент и асбестоёое бол окно до затворен ия 
бодай должны бы ть тщ а тельн о перемешаны для получения однородной 
смеси. SamBopenue бодой сухо й  асбестоцем ентной смеси производитдя 
непосредственно перед употреблением В дело В количестве, требующим­
ся на заделку одного замка..

k крайние упорные кольца. /поз.Ъ/ приВариВрются швом ь 6- 200/300 о.

& М астика для замазки со ста в ляе тся  из 70% неф тяного битум а м-jy и 
30% порошка из асбестового волокна.

N Наименова­
ние

Размеры 
В мм

-£а Ногериял

весдеталей 
в кг вес корпуса Величество 

сальников 
на заказпаз. гост

| (штуки Общий
д ^ / / о/ гс/ лц

6 КГ

ГПруба а 200 4 Сто 23.1 23.1 29.1

4 4ш5-58 529x9
п

300 4 ст о ЗЬ.6 3 k 6 Ьо.б

2 — Вольц о +5дбх+5&
х(0 4 Ст.О 44s 41)5 Применен В

3 2590-57 бру Г 6 «Лк»- 3 cm о 0.3k8 f.Okk проекте

4 5152 - S5 Набивка
fipgOb пв(л- Kogayt про- — — Отделение Шифр

5 Зачеланка —
Ясбвсто-.цепенгрныирартЗоо — 3.45 Рук группы

Замазка Мостина t.56
вонструКт.2523-51 Электроды тип э • 42 — — оя

Сальнши Ш  прохода метоп - 
пичесвизс тр уо Д з so-r- (гор 
\через стены сооружении*

Сальная Ду 4so.
Длина порпуса гоо и son

Типобой проект
В С -Р 2 -Ш

ВКТ-Ц28
Лист 23 1960Г

и * (ГГ?
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Узе л устанобпи сальника

!i - А
а

I / / /  У ш7~
У / ,  /  /  /

/ / / 7 У - ^ л
Корпус сальника

' Примечания•
I  Проходные набивные сальник и предназначены для пропуска стальных 

т руб ло гост  40tS-58, а  также чугунных по пост s s e s -s o , через 
стены сооружении, лак в  сессия, ток и 6  полрых^ грунт ах.

2. Толщина, стены равна или меньше разм ераЯ  ■ б  орлу с сальника закла­
дывается 8 слал уд  к у  при бетонирование/ Для предохранения патрубка 
сальника о т  смещени)/, он доложен _ быть точно врезан в  обе стенки 
опалубки и приварен к проходящей горизонтальное/ и вертикальной чрмат^ре

3. Заделку сольника производить в соответствии с инструкцией 
Зазор между рабочей трубой и корлусом сольника плотно набивается 
просмоленной прядью, предварительно скрученной 3 ж гу т  толще величины 
зазора Ланцы зазор о 8  Должны быть тщ ательн о зочексгнемы асбесто­
цементным раствором, состоящ им  из 70% цемента марки не
Чоо /го с т 970-4// и 30% асбестового оалокна по весу не ниже н -  сорта 
/го с т 7-60/ с добавкой Зодь/ 6  количестве (О-72% о т  веса сухой асбесто­
цементной смеси: Дсбестобое Золок но перед употреблением должно 
быть распушено и просушено. Наличие 3  асбестовом Золокне комков 
и посторонних примесей не допускается. Цемент и асбестовое волокно 
до зотборения Зодой должны быть тщ ательно перемешаны для 
получения однородной смеси Затворение Зодои сухой асбестоцементной 
смеси производится непосредственно перед употреблением б  дело в  
количестве, требующимся на заделку одного замка.

к Праи нив упорные кольца ( лоз. 3) привариваются сивом Ъб-го/зоо а
S Мастика для замазки составляется из 70% нефттугного битум а  

М-(У U  30% порошка из асбестового волокна.

N
ПОЗ го с т

Наименова­
ние

Размеры 
в мм 1Материт

вес деталей 
в яг вес корпуса 

сальника 
вне

Заличестбо 
сальников 
но заказ1 штуки Общий

1 ко 15- S8
ТЛрува
529*9 Й

500 У Ст.О 57,7 57.7 бк, У

700 1 Ст.О 80.8 80.8 87.2

WOO У С то 11 S, к 115, к 121.8

2 — Кольцо
fS96*psee* 

ж to У Ст.О H s к.кв Применен в
проекте
Шифр

3 2S90-S7 Круге
~~7sao~T~ 
emtepn Задг к Ст.О о,Ш 1.392

к St52- 55 Набивка — —
прядь пМ~ говор ЯрОС- мапенноя — 0. к 5 Отделение

5 Зачеканка —
Невест о-  _ цементный Ъоетйор — З.к5 Рук. группы

в — Замазка — — Мистика — 1.5
вонструкт2523-51 электроды

тип 3- Чг — — — 055

Сальник Ds bso. Типовой лроевт ВИТ-1128
Длина корпуса soo, ?оо и woo. БС-02-Ю Лист

/9б0г \

Сольники для прохода метал­
лических тр у б  Я у so* 1гоеi 
через стены сооружений.

' Он SSS/
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Узел уст ановки сал ьн и к а

Салтш для прохода пет ит
ческих труб йу 50 ? №00 
череъ стены сооружении. Д л и н а

Примечания:
Проходною набивные сальники предназначены для прописка сталь­ных труб по гост 4045-58, а „также чугунных n o rm  5525-50
Ж  стены сооружений как б сухих, та к  и о мот мина стены „равна „или меньше размера. Л  1 'X грум 

туе сачтолщина стены „равна „или меньше размера. Л ' корпус’ сальника закламоается б опалубку при бетонировании. Для предохранения 
гцтруока сальника от смещения, он должен быть точно t орезан б 

иварен к проходящей горизонтальной и берти-

т а х

оое стети опалубки и при 
кальной арматуре U1W-55

МСЛМХ/Г.я
УНЫ

<^же
400 (гост 070 ~$2j и 30% асбестового волокна по беси не ниже Р&  
сорта LlQCTi-60) с ообаокоО боды в количестве /СТ- №% от веса су­
хой асбестоцементной смеси■
Асбестовое волокно перед ипогп 7ением должно быть распущено

___  „ ___________  волокне комков и посторонних
смесей не допускается. Цемент и асбестовое волокно до затоорения 

водой должны быть тщательно перемешаны для получения одно­
родной смеси Затборение водой сухой асбестоцементной смеси производится непосредственно перед употреблением в дело 6 коли­
честве, требующимся на заделку одного замка. 

у Крайние упорные кольца /поз З) привариваются швом ив-ео/зоосх
5. Настика для замазки составляется из 70% нефтяного бит у 

м а П-Ш  и 30% порошка и з асбестового волокна.

Н
паз ГОСТ Наимено­

вание
Размеры 
в мм Материал

две деталей 6 кг бес корпуса 
сальника 

6 кг
Количество 
сальников 
на заказ1шт ОбШ,

1 4015-58
/Труба
sio<s л

200 1 Ст.0 27,56 27,56 54,5

300 1 Ст.О И зУ И.ЗЧ б&,г

в — Кольцо 97J5*9f35* 
Т ПО 1 СтД &,ч е л Применен 

5проекте 
Шисрр

3 8590-57 Круггз
* к 8 К 3 Ст.0 6J0 /6,0

ч 5158-55 Набивка — -
грллпень- кова* про- ачолемна* — — Отделение

5 — Зачеканка — - Лсбесто-
« s a p "

— 16.0 Руктруппы
6 — Замазка — - Мистика — 5,0

Конструкторгзгз -5 1
Злттро&Г
тип 3-42 — — — — 0,5

Сальник Ру 500. 
корпуса 200 и300.

т иповой п р оек т

ВС-0 2 -ю
ВКТ 1128
Лист 25 Ш г



yCV77<7//0<f/r<S CCV76//C//TO.
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2Б/7/НУ/г7еУ<7#<У#:
/7pOXOC?/fbt*  M70</0//6X O<K*APV*0 /7р<ГС?/Х73РОЫГРА/ 0У//7/7р<7/7уС*& C/7?<7jXAp6*X rpyc/~
/70/-& С/Р Y O /f-sq  O' m oxyce ууеур рь /х . /? 0  x<7cr s s g s  - j o  Уер сз o /t7*p a / c o o p y - 
9 /сер <л /хох  О  л /охр б /х , m o** </ 3  CyjCOCX. e/ryrtsrrcrjc
/77oS7CC/<S//0 С/77&РА/p P0 //<7  «У7</ Л /С //6 0 /& p /T j/rrO p P  „ ^  “А~&/7/7уС С<7-/?АЛ/С/Х<73 <7/-у7(ХрА/~ 
0OO/77Pp 3 0/7007y/fxy /7рР C/e/77OPUpo3*P0P#3 /7 /7ре<?0Хр<Г//9>РО/Р патрубма О0У76Р0Х0 OV77 
C A reu few q  p p  О ахрсом  <Уб//7тб roypo З р езоР  3  ocfc C/77c p x p  &/?о*y</y</ у  //рс/З о/геР  /г о р о -
jcodffu/trts e0p<SJO/y/r7O~r6/VOC/ i /  3<?рР7</ХСГУГ4РС>С/ ор лт оргур *. /4 4 -S S
ЗсГсГе^ТАГу С007бР<УХ<7 У7/Х?од&0&<//ГГб &CO0/77&e/7?Cf/77g'LKSC* </#Cm py*ry&e</ ~/*fcrr*7JCS7

З о з о р  /гтсрс/Ууpocf& yet/ /77pydo</ <//гор л у /'**/*?  с о о б Р о /го / х р о г р о  росГоО оот РЗ  
S7pop*raoeppo<//rpp0>6*%  s?pec?0optsreu7(>po схру</<?РРо</ О у с гу л ?  /л о р с у о  9 e o o - 
</<урб/jo jo p p  Л о р у б /з о х о р о О  e7a *jp p 6 / dbs/rxs /77 tyom eP6po  j< rv « fw y ft »v /  (У ос/ооохо-. 
t/e/*r<?A//rrtf<i,*7 р<г<гг0Ьр<7/р/ сор /7 гоpayer/* c /j7 & y, с /ел гер га  л го р х о  P e  S /e /y ce  4<?o 
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Узе л установки сальника
4 5  6

Ш руба Dy 600

Примечания . ^
Проходные надобные сальники предназначены для пропуска стальны х | ^  о
тр уд  по ГОСТ 40/5-58, а такж е чугцннь/х по ГОСТ 5585-50 через стеноз 1---------
сооружении как 6  мокрых, т а к  и о сухих грунтах.
ГЛолщина. стены равна или меньше размера - А ” Корпус сальника заклады­
вается в  опалубку при детонировании Д ля  предохранения патрубка сальника о т  
смещения, он должен быть точно врезан о оде стенки опалубки и приварен 
к проходящей горизонтальной и ̂ вертикальной арматуре. / и ^  _ ss 
Заделку сальника гроизводить в  соответствии с инструкцией мСпмхп 
Зазор между рабочей трубой и корпусом сальника пло тно навивается про­
смоленной прядью, предварительно скрученной в  ж гу т толщ е величины за­
зора. Концы зазоров должны бы ть тщ а те ль н о  зачеканены асбестоцемент­
ным раствором, состоящим из 70 У  с цем ента марки не ниже УОО/КОСГ 970-8/) 
и 30% асбестового волокна по Весу не ниже к &  сорта (ГОСТ 7-50) с добавкой 
воды 8 количестве /0-/9% о т  веса сухой асбестоцементной смеси Асбесто­
вое волокно перед употреблением должно быть распушено и просушено. 
Наличие 6  асбестовом волокне комков и посторонних примесей не допуска­
е тся - Цем ент и асбестовое волокно до затворения водой должны быть 
тщ ательно перемешаны для получения однородной смеси, датворение (обЬц 
сухой асбестоцементной смеси производится непосредственно пю ед

Корпус дольника

М астика для замазки составляется из 70 у  о неф тяного битума Н~Ш  и 
30% порошка из асбестового волокна.

Упоз. гост Наимено­вание Размера6мм
I

II вес деталей б кг вес корпуса сальника в кг
Количеств? 
сальников 
на заказ/илукиОбщий

/ ‘cts-sa ГПруда
7го*ю Л

500/ Сто 67,5387,55 1/0,5
700/СтО fee, 6 tee,б /51/8
то/ Ст.0175/ 175, / еок/

г — Кольцо шанртгг*ю /Ст.0 73 %3 Применен в 
проекте 

О/ифр3г5Э0-57Круг К? да*4Ст.0 s,es eto
45/58-55Набивка —

SIII — fko Отделение
5 Зочеканка — Лсдестоие-Нентныирастров — /о.о Рук группы6 _ Замазка — —Ластика — $,3

Конструкт.*S23-SfS W — — — — 0,7
Сальник Пу 600. типовой проект ВКТ-Н28

Д лина корпуса S00, 700 и /000- ВС-0240 Аист 28 т о г
Сальники для /рэхода металли' 

ческих труб DySO+fCOO 
через стены сооружений\

I/»



Узел устанобки сальника
[Проба Д</ 700

Корпус сальника

29Примечания■■
Проходные набивные сальники предназначены д ля  пропуска с та ль  -
нь/х т р у д  по ПОС/П йо/5-58, а  т а к  нее чугунных по ПОСТ sses-so через --------
стены сооружений Как в  мокрых, та к  и  в  сухих гр у н та х  
толщина^ стены равна или меньше размера „Л *  Корпус сальника закладывает­
ся в опалубку при детонировании Д ля  предохранения патрубка сальника о т  
смещения он должен быть точно врезан в  обе стенки опалубки и приварен к 
проходящей горизонтальной и вертикальной арматуре у  ik o -s s
Заделку сальника гроизводить в  соответствии с инструкцией мспмхп.
Зазор между рабочей трубой и корпусом сальника пло тно набивается просмолен 
ной прядью, предварительно скрученной в ж гут толще величины зазора 
Монцы зазора должны быть тщ ательно зачеканены асбестоцементным раствором, 
состоящим из 70% цемента марки не ниже 400 / Рост 370-41) и 30% асбесто­
вого волокна повесу не ниже к — ссрта [ ГОСТ 7-50) с добавкой воды в количестве 
10-19% о т  веса сухой асбестоцементной смеси.
Лсдестовое волокно перед употреблением должно быть распушено и просушено 
Наличие в асбестовом волокне комков и посторонних примесей не допускается 
Цемент и асбестовое волокно до затворена я водой должны быть тщ ательн о  
перемешаны для полу чения однородной смеси
Затворение водой сухой асбестоцементной смеси /ухюзводится непосредственно пе­
ред употреблением в дело в  количестве, требующимся на заделку одного замка 
Крайние упдоные кольца [поз. 3) привариваются швом л б-го/зоо => __
М астика ал я  замазКи составляется из 70% нефтяного битум а M-ж  и 30% 
порошка из асбестового волокна.

jc-
m s. гост Наимено­

вание
Размеры 

в  мм 1Материал
Вес Деталей Вес корпуса 

сальника 
в кг

Количество 
сольников 
на заказшгуки Общий

1 401S-S8
труда
390*10

Л
гоо / ст.О 4ОД 40,0 73,0

300 1 ст.о бод 60Д 93,0

г — Кольцо
Фзгохьегз

*ю 1 ст.о /0,4 /0,4

Отделение <

Применен в  
проекте 

Шифр
3

4

9590-57 Круг г г lJ$@L 3 с т.о 7,3 91,9

5159-55 Набивка
Прядьлет-поаал/юо-СЖДМРЯ — —

5 ЗачеканНа —
Дсдесто- ,
Ж Ж " — /3

Рук. группы
6 — Замазка -- 1 - Мастика 3,9

Конструкторг5гз-51
Электрой/ти п эчг — — — — 0,7

Сальники для прохода металличе- 
скихггруб В  у  50+ 1000 через 

стены  сооружений.

Сальник Лу 700. 
Длина корпуса $00 и 300*

/Липовой проект
BC-D2-I0

БНТ-1128
Лист 29 1960г.

Ш  4Г9Г
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Труба Ду700 гJL
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т а г .— --------'ш ш =

/Ъимечания-'
/. Проходные набивные сальники предназначены для пропуска стальных труб 

по ГОСТ Мб-53, а  таком ч уг у н н ы х , по ГО С Т5535-50 червь стены сооружении как 
8 мокрых j так идсихих грунтах, 

г толщина стеныравна или меньше размера « Я  корпус сальника закладывается бона- 
лубку при бетширобании Для предохранения палрубка сальника от смещения он должен 
оыпь точно врезан о обе стенш опалубки и приварен к проходящей горизонтальной 
и вертикальной арматуре. и  т  55

з. Заделку сальника производить 6 соответствии с инструкцией нбт Ш )'Зазор м&р- 
ду рабочей грубой и корпусом сальника плотно набивается просмоленной прядь/о
предварительно скрученной в ж гу т толщ е величины зазора 

У- Концы зазоров должны б ь т  тщательно зачеканены асбестоцементном раст&юом, 
состоящим из 70°L цемента марки не ниже W  /ЖГП970-Ч1)и 30% асбестового оолшна 
по весу нс ниже  ̂"сорта (дОСТ Т60) с добавкой водЬ/б количестве Ю-12%отвеса сухой асбес­
тоцементной смеси. Асбестовое волокно перед употреблением должно дЬлпо распушено и 
. росушено. Наличие в асбестовом волокне комков и посторонних примесей не (впуска­
ется* Цемента асбестовое волокно до за творения водой должны быть тщательно 
перемешаны для получения однородной смеси. Затборение водой сухой асдесто - 
цементной смеси производится непосредственно перед употреблением в  дело 6 коли- 
честое, требующимся на заделку одного замка

б. jwoiuHue утртьте кольца /поз.д)привариваются швом ьб-ео/зоосп.Л I t  П  ГТ//И77 / / ПО 2D/ М /Ч 2kCi / лллтл̂ плЛ/   —.  ̂Г*   . шм г? .. л/
Норпус

Сальники для прохода металла 
ческах труб Ду 50+1200 
через стены сооружений.

14*. t f f jr

У
/юз. ГОСТ

Наимено­
вание

Размеры 
6 мм "1 Материшь

вес дета лей
3 кз вес корпуса 

сальника 
б КЗ

количество 
сальников 
на заказ(гиг Общий

1 40/5-58 !?
 

в
 *

Я
500 У Cm.Q т о ЮО.0 т ,4
700 / Ст.О W .0 т о 180,4
ЮОО 1 Ст.О 200,0 г т 240,4

г — Кольцо 0&04S23A У Ст.О 10,4 10,V Применен 5
проекте
Шифр3 2590-57 Крчггг Ж * ч Ст.О 7,3 гаг

У 5153-55 Набивка — —
7jjHBknimко- — (6,0 Отделение

б — Зачеканка — — $Ш % й — НО Рукеруппы
6 — Замазка — — Мастика —  • 3,9

бонсгрукт.гвгъ-51 Электроды тип элг — — — — 0,6

Сальник Ду 700.
Длина мор/уса 500, 700 и ЮОО;

ТПиловои проектвс-пано IBKTH128
Лист 3D / т



Узел установки сольника, 

тайбо. Зу 800

корпус сальника

Зг ^

31
Примечания \

* Лраходнше набивные сальники предназначены для пропуска стальных 
/груб по гост 40/5-63, а также чугунных по гост sses-so черве стены 
сооружений лак в мокрых, так и в сухих грунтах, 

г  толщина стены равна или меньше размера Корпус сальника закладывается 
в опалубку при бетонировании. Зля предохранения патрубка сальника от сме­
щения, он должен быть точно врезан 6 обе стенки опазубки и приварен к 
проходящей горизонтальной и вертикальной арматуре. и/44-ss 

зЗаделку сальника производить в соответствии с инструкцией мслмгп-дозор 
между рабочей трубой и корпусом сальника плотно набивается просмолен­
ной прядью> предварительно скрученной б ж гут толще величины зазора Концы 
зазоров должны выть тщательно зачеканены асбестоцементным растворомf 
состоящим из 70% цемента марки, не ниже 400(8007) 970- 4/) и 30% асбес­
тового Волокна по весу не ниже 6 го сорта, (гост 7-60)  с добавкой воды 
в количестве 49-/3% от веса сухой асбестоцементной смеси. Асбестовое 
волокно перед употреблением должно быть распушено и просушено 
Наличие в асбестовом волокне комков и посторонних примесей не допус­
кается. Цемент и асбестовое волокно до затворения водой должны 
быть тщ ательно перемешаны для получения однородной смеси. Зат- 
ворение водой сухой асбестоцементной смеси производится непосредственно 
пфедупотребоением 6дело 6количестве, требующимся но заделку одного замка. 

^Крайние упорные кольца (паз. з) привариваются швом ъ̂ б-го/зоо а. 
sMacrnuKO. для замазки составляется из 70% нефтяного бипума м- Ж 

и 30% порошка, из асбестового волокна.

V
коз

гост
Наименовали.Размеры 

6 нм
1 Матери-

ал

вес деталей 
в кг вес корпуса 

сальника 
S кг

Количество 
сальников 
на заказ(штуки 05щид

1 4 т -se
труба
ягожю А еоо / сто 44,9 44.9 ш

ЛЮ / ст.0 6ЪЗ вгз m3
г — Кольцо

Ф/озо*ькз
ж/О / ст.0 /г,9 тгэ Применен в

проекте
Шифр

3 esso-s? /Тонг 90 8 *Ш?рм 3 ст.0 8,g го,4
4 язе- $£ Набивка — —

прядь пеня- новая лро- сгтиеяна» — Отделение
S Зачеканка — —

Лс&сго-цетнтпийРЧСтЗоР — т&о
Рук. группыв Замазка ------- — мастика — то
Конструкторззгз-sf Зяектроды

/Пип з-вг — — — 073

Сальники для прохода метал­
лических труб j>y ЗОг теоо 
через стены сооружений.

Сальник Ay 300* /Липовой проект ВИТ-1128
(длина корпуса 200 и 309. BC-D2-10 Лист 31 (дбОг

Ш вб$Г



Узел установки сальника.

r J -

Примечания-
1 Проходные набибные сальники предназначены для пропуска стальных труб , 

по гОСТШ15-58} а т акже чугунных погОСТ5525-so через стены сооружении 
как в м окры х, так и 6 сухих грунтах, 

г. Толщина, стены равна или меньше размера Я * Корпус сальника закладывается о 
опалубку при бетонировании Для предохранения патрубка сальника от смещения, 
он должен быть точно врезан бобе стенки опалубки и приварен к  проходящей горизон­
тальней и вертикальной, арматуре. Ш44-55

з. Заделку сальника производить б соответствии с инструкцией МСПМх~р Зазор
между рабочей трубой и корпусом сальника плотно набивается просмоленной 
прядью, предварительно скрученной в жгут  толще величины зазора. Концы 
зазоров должны  быть тщательно зачеканень/ асбестоцементным раство­
ромt состоящим из 10% цемента марки не ниже 400(Гост 970-4f l и Масбесто- 
вою волокна по бесу не ниж е 4 г-°сорта (Гост 7-60) с добавкой, воды 6 количестве 
10-12% от веса сухой асбестоцементной смеси. Асбестовое волокно перед упот­
реблением должно быть распушено и просушено. Наличие в асбестовом волок­
не комков и посторонних примесей не допускается Цемент и асбестовое волокно 
до затворения водой должны быть тщательно перемешаны для получения 
однородной смеси Затворение водой сухой асбестоцементной смеси произво­
дится непосредственно перед употреблением в дело в количестве, требую­
щимся на  заделку одного замка.

к  Крайние упорные кольца (поз 5) привариваются швом^6-го/зоо «=>.
S. Мастика для замазки составляется из 70% неертяного битума м-/у иЗ&% 

порошка из асбестовою Волокна.

Сальники для прохода метал­
лических труб Ду$0 г 1200 через 

стены сооружений_____

N

поз
гост Наимено­

вание
Размеры 
в мм

1£
$

Материал
Вес деталей 

6 кг Вес корпуса 
сальника 

вне

Количество 
сальников 
на заказ1  ш т у к и О б щ и й

1 4 0 1 5 -5 8

труба
920 *  ю л

SO O 1 cm. 0 11 г, г 112 2 153.1
700 1 cm. о 157,1 157,1 198

1 0 0 0 1 ст.о 224,4 224,4 265.3

г — Кольцо ь юзо*tsm 1 ст.о 12.9 12.9 Применен в  

проекте 
Шс/срр

3 3590-S7 круг го разбери  L g t 4 ст.о 6 ,8 27,г
4 5152-55 Набивка — п рядь п ен ь  

к о са я  п ро с -
гм плриим  а

— 25 0 Отделение
5

— Зачеканка - Лсоесто-
чййяийР — 15,0 Рук. группы

6 — Замазка — - Мастика — 10,0
Конструкт— 3 5 3 3 -5 1

Электроды run 9- 92 — — — — 0 .8

С альник Дувоо.
Д лина корпуса soo, 700 и моо.

типовой проект
ВС-02-10

ВИТ-1128
Лист 3 2 1960г
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Узел установки сальника.
ГПрчба Л у  ЮОО ^  —̂

Примечания: 35
сооруэ/сений как 6 мокрых, та к  и 6 с у х и х  гр у н та х , 

г. Н1апщина стены равна или меньше размера„л."Корпус са М н и т за нм 
дь&тся в  опалубку при бетонированииДля предохранения патруЬна саль­
ника от смещения, он допорем быть точно врезан в обе стемна опалубка 
и приварен к проходящей горизонтальной и вертикальной арматуре.

Ч rtv»/ / пп nhui tun/ r\r\m t О Krtrjt r rrtf\ ЯГ'пптКотптЯт! Г nurmnnu/ l/JPH T i l l ?/-

смоленной прядью, предварительно скрученной в Ж гут толще величины за 
зораЛонцЫ зазоров должны вы mb тщ ательно зачеканенбт асбестцемент- 
нЫмраствором,состоящим из 70%цемента марки не назреШ^ОСТ970-41) 
и 30%асбестового волокна по весу не нао/се №сорта{гост7-60)с добавкой во­
ды 6 количестве 10-12%от веса сухой асбестоцементной смеси Асбестовое 
волокно передупотреблением danofcno быть распушено и просушено. Наличие в 
асбестовом волокне комков и посторонних примесей не допускается. Цемет 
и асбестовое волокно до затборения водой дйлз/снЫ дать тщательно переме 
шанд/ для получения однородной смеси,Затворение водой сурсой асбестоце­
ментной смеси производится непосредственно перед употреблением 6 дело 
о количестве требующимся на заделки одного замка:

4. Крайние упорные кольца (поз. 3)привариваются швомъ. 6-20/300 с=*.
5. Мастика для замазки составляется из 70% несртяного битума м-Ш  

и 30% лорошка из асбестового волокна.

Л
поз гост Нацменов!

ние
бЬзмерЫ

6мм Матера*
а л

Вес деталей 
6 кг Вес корпусе

сальника
6  КГ

г Количество 
сальников 
на заказ(штукиОбщие

1 4015-58
ГПруба
нгот л

200 1 cm. 0 5й,1 89,3

300 1 сто 82,1 82,1 //6,7

г __ НалЬцо рвзыфкг*
%ю 1 С т.0 156 15,6

Отделение

Применен в 
проекте 
Шифр

3 2590-57 Крцг 11 (р Щ г 3 Ст.О 6,04 18,12

й 5152-55
— ’-3--------
Набивка — ш т а т 2хобая яро- смоленная —

5 — Зачеканка — Йсоесто-цеменгмблраствор 1Й.4 Rjk. гоиппб.
6 — Замазка — Мастит — 9,8

Конструкт— 2523-51 электрооы Тол Э-42 — — — — Ц9

СалЬники для прохода металли­
ческих тр у б  Юу 50^1200 

через стенд/ сооруэ/сений.

СалЬнин Ну ЮОО. 
Длина корпуса 200 и 300.

/Липовой проект
BC-D2-10

8НТ-Н28
Лист  3 5

/ Ж



Узел установки салбника

О

■мбо я , /ООО J:

V 7 Z ? .
V / / / / A

{К / / А / ч
и

97-, .96 AjSZ

J
А

Т 7 '? ТГ,\
" Ч Ш

У / 9. У
?

/ / У / ,

Орамеуания. ЗБ
/ /7рохх>дмые ноби£м&/е сеймам пред#озмо</е#ь/ <3»я/}ропдаго&7>алмб/я; —  
труб по ГОСТ ЧЭ/5- S9. о ток Же чугуннь/ас по rocr ssss-so через с/пе#&/сооруже­

нии кос в мокрь/х, так и в сухих грунтах:.
9. /Полизана стены равна или меньше размера „ Jf."

&  предохранения патрубка сольника о т смещения .он должен быть точно 
У В обе стенки опалубки и приварен к проходящей горизонтальной и берти-

3. Заделку ехглшика̂ л̂ изводить В соотВетстВии с инструкцией ^пизсп- Зазор 
меэ/Ьду рабочей трубой и  корпусом сальника плотно набивается п р о с м о л е н н о й  
прядью. предварительно скрученной вЖгут толще величины зазора. Канць/зазо- 
ров долрьны быть тщательно зачеканенб/осбеатоцементнь/мроапвсром,состоя­
щим из 70% цемента марки не ниже 9oo(rocm 970-9/J и зо% асбестового волокна 
по весу не низке 4™ сорта (ГОС/П 7-SO) с добавкой 8<х/ы в количестве /о-А?% 
от Веса сузсой асбестоцементной смеси. А с б е с т о в о е  волокно перед употребле - 
наем должно быть распушеноипросушено./Ьличие в асбестовом волокне комков

/ментной смеси производится непосред- 
*ло в количестве, требующимся на

рения 
смеси
Затворение Водой сухой асоес 
ственно перед употреблением 
Заделку одного замка, 

б Крайние икорные кольца (поз 3) привариваются швом а 6- ео/зоосз.
S. мостика J  аля замазки составляется из 707° неертяного битума 

М -  б  и 307» порошка из асбестового волокна.

Корпус сольника
гост

900-39

SS90-S7
sfse-ss

—  9693-6/

Наимено­
вание

Йззмерь 
6 мн

/7?руба
//зо*/о
Кольцо
Круг /7
Набивка
Зочеканко
Замазка
элект роды

soo
ТОО

/ООО
фезо*Ф№ 

х/0

вернЕиде

Мате­
риал /штуки

Cm. о
Ст.о
Cm. о
Ст.О
Ст.О
щ ш>ес/7>о

Масти/в

вес деталей В кг

/36.3
/99.0
973.7
/66
6.09

Общий
/369
/99.0
973.7
/66

9Ч./6
96.0
/9.9
9.9
/.О

Вес корпуса 
сальника 

в Кг
/77.6
939.9
3/9.6

О т д ел ен и е

Рук группы

Конструкт.

Количество 
сальников 
на заказ

/7рименен В 
проекте
Ш и ср р

Салбник Д у  /ооо. /Л иповой  проект ВИТ—1128
Д л и н а  к о р п у с а  SOO. 7 00и  /ООО. ВС-02-10 Л ист  ЗБ /9 6 0 г .

Сольники для прохо да м ет алли­
ч е с к и х  т руб У  у  SO *  /s o o  
через ст ене/ сооруж ений .



У з е л  устанобки сальника
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корпус сальника

Примечания: 5 7
i Проходные набивные сальники предназначены длб прощена стальных труб  

по гост 40/3-59 через стены сооружений как в монрЫсЬ, тал и в. сухих грунтах.
г. толщина стены равна или меньше размера „Л* Норкуб саль нала закладывается 

в опалубку при бетонировании.
Зля предохранения патрубка сальника от смещения, он должен быть точно вре­
зан 6 обе стенки опалубки и приварен к проходящей горизонтальной и верти­
кальной арматуре.

& Заделку сальника производить в соответствии с инструкцией мспмхп. За­
зор между рабочей трубой и корпусом сальника плотно набивается просмолен­
ной прядью, предварительно скрученной в Ж гут толще величины зазора.
Концы зазоров должны быть тщ а те льн о зачеканены асбестоцементным р а с т ­
вором, состоящим из Ю% цемента марки не ниже 4оо[гост 370- 4/) и 30% 
асбестового волокна по весу не ниже 420 сорта ( го с т 7-60) с добавкой воды в  
количестве fQ-fd% о т  веса сухой асбестоцементной смеси. Асбестовое волок­
но перед употреблением должно быть распушено и просушено. Наличие в асбес­
товом Волокне комков и посторонних примесей не допускается. Цемент и асбес­
товое волокно до затворения водой должны быть тщ ательно перемешаны для 
получения однородной смеси.
Затворение водой сухой асбестоцементной смеси производится непосредствен­
но перед употреблением в дело в количестве, требующимся на заделку одного 
замка.

4 Крайние упорные кольца [поз 3) привариваются швом Ьв-го/зао а.
S. Мастика для замазки составляется из 70% нефтяного битума м-Ж изо% 

порошка из асбестового волокна .

У
поз. гост

Наимено­
вание

Размеры 
в мм | Матери-

ал

вес деталей 
в кг Вес корпуса 

сальника 
в кг

Количество 
сальников 
нй заказ1шгуки Обирй

/ 4073-59
труба
/ггох/о

Л гоо / сто 337 59,7 №
зоо / 0 7 7 .0 99,6 ЗАО W,3

г — Кольцо
рзголфвгз

ХЮ / ст.0 /зг /зг Примем 6 
проекте 

'Цифр
3 *590-57 Круг гг •49м- 3 сто МО 33,0

4 S/S9-5S Набивка — — Ж Я Гсмоленная Отделение i
S — Зачеканка — — Асбестоце­ментныйраствор — /9,7 Рук. группы6 — Замазка — — Мастика — /аз

Конструкт.— *593-5/ Злептроиы тип Э-4г — — 4/

^Сальники для прохода металла- 
% ческах труб Зу SO + /гоо

через стены сооружений._____

Сальник Лу НОО. 
Длина корпуса 300 и зоо.

Шиповой проект

БС-П2Н0
б и т-(128
Лист 3 7

/960г.

ш к/зл



Узе л установки сальника

4 f  f  дУПпида J)y НОР

Примечания:
Проходные набивные салЬникги предназначены для пропуска стальных 
труб по ГОСТ 40/5-53 через стены сооружений как бмокрых, так а 3 
сухих ер унтах, „
толщина стены ровна или меньше размера „А Корпус сальника закладывается 
В опалубку при бетонировании для предохранения патрубка салоника от смещения, 
он должен быть точно срезом б обе стенки опалубки и приварен к про ходя су ей 
горизонтальной и вертикальной арматуре. af44-35
Заделку сальника производить 5соответствии с инструкцией МСПМхй.
Зазор между рабочей трубой а корпусом сольника плотна набивается просмоленной 
прядью, предварительно скрученной в ж гут толще величины базара Концы за­
зоров должны выть тщательно зочеканены асбест о цементным раствором, состо­
ящим из 70% цемента марки не ниусе 4йО(ГОСТ 970-41]и 30% асбестового волокна 
по весу не ниже 4** сорта ПРОСТ 7-60/ с добавкой воды 6количестве /0-12% иг веса 
сухой асбестоцементной смеси. Асбестовое волокно перед употреблением 
должно бо/mb распушено и просушено, //алияие 6 асбестовом волокне 
комков и посторонних примесей не допускается, l/емент и асбестовое 
волокно до затборенир водой должны быть тщательно перемешаны 
для получения однородной смеси Затворение водой сухой асбестоцемент­
ной смеси производится непосредственно перед употреблением 3 дело 6  
количестве; требующимся на заделку одного замка.
Крайние упорные кольца ( поз. 3] привари баются швом k. 6 ~20(зо0 г=э. 
Мастика для замазки составляется из 70% нефтяного битума 
л? -т у  и 30% порошка из асбестового волокна

Корпус сальника
N ГОСТ И аим ено Р азм с- 1 В ес дет алей 

6  к г .
б е с  корпуса

пп /гАа» /Лг-гу
Количест во  
с а л ь н и ко в  
н а  з а к а зпав б а н и е ры бм п 1

Матерю
/штуки Общий в к г

ГПруба
/2 2 0 x 1 0

500 / ст .о 1492 /4 9 2 2 0 9 6
1 40/s-ss А 700 1 ст о 2 0 8 8 208 .8 2 6 9 .2

1000 1 cm . о 298 .4 2 9 8 .4 3 5 8 6

г — /го л б ц а p№D*<p3L 
Ж/О 1 с т о /5 2 /52 Лрилт енен в

3 2530-37 кр уг 2 2 4 Ст.0 1 /0 Ы .О п р о ект е

4 5152-55 //о б и в ка
пряяьненЬ 2 5 0 Отделение ш иф р

5 дачекант
рсреспю-аепенгпН.frX2Pj££L — /3.7 Р ук. группы

6 — З а м а зка — Мастика /0 .5
Конструкт.

252 3 -5 / злёктродь/ 
тип 3 -4 2 — :— — 1 .2

Сальники для прохода металли­
ческих труб Эу50+1200 уерез 

стены сооружений.
' ' О/. *rf*

С ал Ь ни к J)e HQO
Длина корпуса вОЦ 7О0и/О00.

/Л и п о в о й  проект

BC-D2H0
ВКТ-Н28
Лист 3 8 т о *
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Узел установки сальника
4

Примечании

ъ>б-го/ие*=> А

4 з аi  Проходные набибные сальники предназначены для пропуска сталью я 
труб по ГОСТ 4015-58 через стены сооружений как б мокрых, так и б

г Ш ^ н ^ ш н ы р а б н а  или меньше размера^' Корпус сальника закладывается^

зЗаделкй сальника производить 6 соответствии с инструкцией А Ш -5 5 . Зазор 
между рабочей трубой и к о р п у с о м  сальника плотно набоба- ^
етея просмоленной прядью, презрительно скрученной ожгут толще оеличи- 
ны зазора концы зазоров должны быть тщательно зачекшны асбестоцемен­
тным раствором,состоящим из 70% цемента марки не ниже Ш (Щ т 970-46 
и зо% асбестового волокна по бесу не ниже 4 »  сорта [  гост 7-60) с добавкой 
боды б количестве Ю-12% от беса сухой асбестоцементной смёси.-Асбеста 
бое волокно перед употреблением должно быть распушено и просушено. 
Наличие 6 асбестовом волокне комкоб и посторонних примесеи не допуска­
ется Цемент и асбестовое волокно -до затборения водой должны быть , 
тщательно перемешаны для получения однородной смеси. Затвтние водой 
сухой асбестоцементной смеси производится непосредственно перед ипот- 
оеблением в дело в количестве требующимся на заоелку одного зимка 

б  Крайние упорные кольца (поз.’З) привариваются швом iOLзоо «=. _
s  Мастика для замазки составляется из 70% нефтяного битума м -ч  

и з о  % порошка из асбестового волокна.

J i
поз. Гост

Наимено­
вание

Размеры
6мм

т1
§

Материал

Вес детали 
в КГ Вес корпуса 

сальника
б КГ

Количество 
сальников 
на заказ1илуки Общий

1 4015-58

труба

п го хю А
m / сто Ш 646 117,9

300 1 сто 97 37 1S0.3

г — Кольцо xtO 1 Cm о m W Применен 
в проекте

Шисрр
3 2590-57 Круг 22 fpajfyt/ge 3 cm о 11.9 35,7
4 S1S2-SS набивка —

VpBQb пень коб ■ проем. — — Отделение
5 — Зачекант —

fkseemo-
Wfiop* — 21,5 Рук. группы

0 — Замазка — — Матка — 13,8
Конструкт.— 2523-51 Электроды

типЭ-kz — — — — 1.2

Сальники для прохода металли­
ческих труб Зд so г 12оо через 

стены сооружений-
Ш . t f s r

С альник Лд1200. ГПипаЬоа проект ВКТ-1128
Д л и н а  корпуса 200 и 300. BC-02-1D M a n  ЗВ Ж



Узе я  устаноЬш  сальника
Ш

Примечания:
1- Проходные набивные самнит предназначены для прописка стальных труд по

ГОСТ 4045-5д через стены сооружений кос* б мокрых, т ак и о сухих грунтах,______

£ толщина стены равна или меньше размера ,Л'- корпус сальника заклады­
вается о опалубку при бетонировании. Для предохранения патрубка сальника 
от смещения, он должен быть точно врезан б обе стенки опалубки и при 
дарен к проходящей горизонтальнои и вертикальной арматуре. 

в. Заделку сальника производить б соответствии с инструкцией - - иПтт 
Зазор между рабочей трубой и корпусом сальника плотно, наби- *
бается просмоленной прядь со, предварительно скрученной б жгут толще 
величины зазора- Концы зазоров должны быть tпитательно ыхчеюнены 
асбестоцементным раствором- состоящим из 70% цемента марки не 
ниже т (80Сг 970-4// и 50*и асбестового Волокна по бесу не ниже й-сорта 
(гост 7-SO/с добавкой боды б количестве /О-/2% от беса сухой асбесто­
цементной смеси Дсбестобое Волокно перед употреблением должно быть распу­
шено и просушено. Наличие 6 асбестовом Волокне комкоб и посторонних приме­
сей не допускается. Цемент и асбестовое Волокно до залюорения водой долж­
ны быть тщательно перемешаны для получения однородной смеси. Затво- 
рение бодай сихой асбестоцементной смеси производится непосредственно 
перед употреблением в дело 6количестве, гтребукщимся на заделку одно

у крайние упорные кольца /поз. б), привариваются швом ь 6-20/600 = .

5 Мастика для замазки составляется из 70% нефтяного битума M-J2 
и 30% порошка из асбестоВого Волокна.

№-
003 воет

Ношменоба
ние

Размеры 
6 мм Т бес деутлей 5 т бес корпуса 

сальника 
6 кг

Количество 
сальнокоВ 
на заказ/штуки Общий

/ 40/5-56
труба 
/320* Ю Я

500 У Ст.0 т * Ш 5 228.6
700 4 Ст.0 225/ 226,/ 29 /.Я
/ООО 4 Ст.0 323.0 , 323,0 583.3

г — Кольцо рм+вгз* 4 Ст.0 т <64 Применен $ 
проекте 
Шифр

3 3590-57 Круг 22 P IU * . 4 СгпО /4.9 47.6
* 5/53-55 НабиВка — - АюЛ лгл*-

А Ж — / 27,0 Отделение
S — Зачеканка — - Яс6?сто- . цегчемпмьА gacwfap — 2/.S ftp. группы
& — Замазка — — Мастика -— /3.6

Конструктор— 2523-5/ Злектроды тип ТЛ2 — — — О

Сальник Д у 1200,\ ГОипоШ проект ВП-1128Д лина корпуса ВОО> 700 и 1000,\ BC-D2-I0 А к т  40 mot
Сальники для прохода метал­
лических труб 60 г №00 
черев отены сооружений.

ш  Sff*
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Корпус сальника.

/

Лг
. у  л7

,44 1 I
!

I

| ~ Г
—  * *

гон*

L J V

Л*б

V
паз. гост

Наименова
ние

Размеры 
в мм

ког­
да Материал

Вес в кг
7щт. Обшиб

f
гтзг-st
40/5-зг

/Труба
Зхд* *

Ч

200* / cm.

300* 7 cm.. _
г больцо

ЗК»Лг *70
7 cm.O

3 2530-57 4/рчг б*
злцмаЬаЛЗергки

е- . _ 3 cm 0

4 5752-55 Набивка —
nptm лен*- xota* stpo- стелечная

5 — Заяеканка —
ясЛесто-цементн.оаетвор

в Замазка — Мастика
гзгз-57

злелтроды тип 3-42 — -Z11_______

СО. СОЛЬНЫ- 
ко в кг

Отделение

Рук, гриппы
бонстр.

кол- So 
сальни­ков на заказ

Применен
в

проекте
Шиерр

v ^ьнихи. дпр прохода метал- 
g 'Щлц-че, ~кох труб Jfy JO- /ЗОС 

через стены сооружений.

< При проходе сальника чеоез стену с аклеечной 
изоляцией, соединение корпуса сальника с рулонным 
изоляционным материалом осуществляется следующим образом:
# Кольцо (поз. 2) прибарюбается к трибе /пал б так, чтобы 
плоскость его была на одном уровне с плоскостью малок 
зрения изоляции.
б) На кольцо /поз. л) наносят грунтобку / праймер} для 
создания прочной пленки., имеющей хорошую сцепяяемость 
с защищаемой поверхностью и с изоляционным 
материалом.
Для грунтовок рекомендуется применять', 
а} нефтяной битум марки Ж *Т или сплаб битумов 
разных марок с температурой размягчения сплава, 
в пределах 70- SO"С.
б/Каменноугольный пек или отогнанный каменноугольный 
деготь Растворители: зеленое масло, лак ой ль, керосин, бензин- 
-  для битумов, бензол, зеленое наело - для леков.
Состав грунтовок: 2S -jo% битума или пека и SO-70% 
соответствующего растворителя, 

е,Рулонная изоляция накладывается на стену и при по­
мощи битумной или дегтевой мастики приклеиба - 
ется к кольцу (поз. 2/.

3. Длину корпуса сальника принимать с  учетом толщины 
защитного покрытия.

4. Заделку сальника ^производить в соответствии с  
инструкцией мепмхл. Зазор между рабочей трубой и корпусом 
сальника плотно набивается просмоленной прядью, предваритель­
но скрученной в ж гут толще величины зазора Концы 
зазоров должны быть тщательно зачеканоны асбестоце -  
ментным раствором, состоящим из 70% цемента марки
не ниже 400 /гост 970-4/} и 30% асбестового волокна по 
весу не ниже 4 го сорта (гост 7-60) с добавкой воды 6 
количестве /О-t2% о т беса сухой асбестоцементной смеси. 
Асбестовое волокно перед употреблением должно быть 
рзаспушено и просушено. Шличие б асбестовом волокне 
комков и посторонних примесей не допускается. Цемент 
и асбестовое волокно до за творения водой должны быть 
тщательно перемешаны для получения однородной ереси. 
Затворе ние водой сухой асбестоцементной смеси про- 
изводится непосредственно перед употреблением в дело 
6 количестве, требующимся на заделку одного замка, 

s Мае тика для замазки сальника составляется из V% 
нефтяного битума М-Ж и 30% порошка из асбестового 
волокна.

6. Размеры: А- толщина стены сооружения, 5 - толщина 
защитного покрытия и рулонной изоляции. ________

Уст ановка сальников Jy  50+ /гос в 
ст енах с  оклеечноб изоляцией, ///-го с  и Ж /.
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Примечания:
\ проходе сальника через стену с о клее чной 

иэш&Цией, соединение корпуса сальника с рулонпогт 
изоляционном материалом осуществляется 
следующим образом0 л
K J кольцо fn o e J jприваривается к  труде (по,j./J  так, чтобы 
плоскость его была на одном уровне с плоскостью наложе­
ния изоляции.
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ctf нефтяной битум марки л /-к  или сплавбитумов разных 
марок е температурой размягчения сплава о /редела* То-Вб'е 

б) Каменноугольный пек или отогнанный каменноугольный деготь 
Растворители зеленое масло, лакойль, керосин, бензин- 
для битумов; бензрл, зеленое масло-для леков.
Состав финтобок £я-зо%* битума или пена и 30-70% 
соответствующего растворителя, г Тулон на я  изоляция накладршется на стену и при помощи.битумной или дегтевой мастики приклеивается к  кальцу/ло*̂  

з. Длину корпуса сальника пронимать с учетом толщины 1 
защитного покрЬ/тия *

*  заделку сальника производить 6соответствии с инст­
рукцией -ЩвпДйъ Зазор Мвугду равочей трубой и корпусом 
сальника плотно навивается просмоленной прядью, 
предварительно скрученной в зргит толще величины зазора Концы зазоров должны быУпь тщательно зачеканет 

* ш состоящим из Гой цемента 
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но и просушено.
Ьтреблением доллсно вь/ть 

Ьчие в асбестовом волокне
комков и посторонних прдмесей не допускается 
Цемент и асбестовое* валокнд до затворения водой должны 
быть тщательно перемешаны для получения однородной 
смеси Затворение водой сухой асбестоцементы 
пооизводится непосредственно перед у потреби 
бдело в  количестве, требующимся на заде.
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