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Примечания \

* Лраходнше набивные сальники предназначены для пропуска стальных 
/груб по гост 40/5-63, а также чугунных по гост sses-so черве стены 
сооружений лак в мокрых, так и в сухих грунтах, 

г  толщина стены равна или меньше размера Корпус сальника закладывается 
в опалубку при бетонировании. Зля предохранения патрубка сальника от сме­
щения, он должен быть точно врезан 6 обе стенки опазубки и приварен к 
проходящей горизонтальной и вертикальной арматуре. и/44-ss 

зЗаделку сальника производить в соответствии с инструкцией мслмгп-дозор 
между рабочей трубой и корпусом сальника плотно набивается просмолен­
ной прядью> предварительно скрученной б ж гут толще величины зазора Концы 
зазоров должны выть тщательно зачеканены асбестоцементным растворомf 
состоящим из 70% цемента марки, не ниже 400(8007) 970- 4/) и 30% асбес­
тового Волокна по весу не ниже 6 го сорта, (гост 7-60)  с добавкой воды 
в количестве 49-/3% от веса сухой асбестоцементной смеси. Асбестовое 
волокно перед употреблением должно быть распушено и просушено 
Наличие в асбестовом волокне комков и посторонних примесей не допус­
кается. Цемент и асбестовое волокно до затворения водой должны 
быть тщ ательно перемешаны для получения однородной смеси. Зат- 
ворение водой сухой асбестоцементной смеси производится непосредственно 
пфедупотребоением 6дело 6количестве, требующимся но заделку одного замка. 

^Крайние упорные кольца (паз. з) привариваются швом ъ̂ б-го/зоо а. 
sMacrnuKO. для замазки составляется из 70% нефтяного бипума м- Ж 

и 30% порошка, из асбестового волокна.
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Примечания-
1 Проходные набибные сальники предназначены для пропуска стальных труб , 

по гОСТШ15-58} а т акже чугунных погОСТ5525-so через стены сооружении 
как в м окры х, так и 6 сухих грунтах, 

г. Толщина, стены равна или меньше размера Я * Корпус сальника закладывается о 
опалубку при бетонировании Для предохранения патрубка сальника от смещения, 
он должен быть точно врезан бобе стенки опалубки и приварен к  проходящей горизон­
тальней и вертикальной, арматуре. Ш44-55

з. Заделку сальника производить б соответствии с инструкцией МСПМх~р Зазор
между рабочей трубой и корпусом сальника плотно набивается просмоленной 
прядью, предварительно скрученной в жгут  толще величины зазора. Концы 
зазоров должны  быть тщательно зачеканень/ асбестоцементным раство­
ромt состоящим из 10% цемента марки не ниже 400(Гост 970-4f l и Масбесто- 
вою волокна по бесу не ниж е 4 г-°сорта (Гост 7-60) с добавкой, воды 6 количестве 
10-12% от веса сухой асбестоцементной смеси. Асбестовое волокно перед упот­
реблением должно быть распушено и просушено. Наличие в асбестовом волок­
не комков и посторонних примесей не допускается Цемент и асбестовое волокно 
до затворения водой должны быть тщательно перемешаны для получения 
однородной смеси Затворение водой сухой асбестоцементной смеси произво­
дится непосредственно перед употреблением в дело в количестве, требую­
щимся на  заделку одного замка.

к  Крайние упорные кольца (поз 5) привариваются швом^6-го/зоо «=>.
S. Мастика для замазки составляется из 70% неертяного битума м-/у иЗ&% 

порошка из асбестовою Волокна.
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