
Узел устанобки сальника
[Проба Д</ 700

Корпус сальника

29Примечания■■
Проходные набивные сальники предназначены д ля  пропуска с та ль  -
нь/х т р у д  по ПОС/П йо/5-58, а  т а к  нее чугунных по ПОСТ sses-so через --------
стены сооружений Как в  мокрых, та к  и  в  сухих гр у н та х  
толщина^ стены равна или меньше размера „Л *  Корпус сальника закладывает­
ся в опалубку при детонировании Д ля  предохранения патрубка сальника о т  
смещения он должен быть точно врезан в  обе стенки опалубки и приварен к 
проходящей горизонтальной и вертикальной арматуре у  ik o -s s
Заделку сальника гроизводить в  соответствии с инструкцией мспмхп.
Зазор между рабочей трубой и корпусом сальника пло тно набивается просмолен 
ной прядью, предварительно скрученной в ж гут толще величины зазора 
Монцы зазора должны быть тщ ательно зачеканены асбестоцементным раствором, 
состоящим из 70% цемента марки не ниже 400 / Рост 370-41) и 30% асбесто­
вого волокна повесу не ниже к — ссрта [ ГОСТ 7-50) с добавкой воды в количестве 
10-19% о т  веса сухой асбестоцементной смеси.
Лсдестовое волокно перед употреблением должно быть распушено и просушено 
Наличие в асбестовом волокне комков и посторонних примесей не допускается 
Цемент и асбестовое волокно до затворена я водой должны быть тщ ательн о  
перемешаны для полу чения однородной смеси
Затворение водой сухой асбестоцементной смеси /ухюзводится непосредственно пе­
ред употреблением в дело в  количестве, требующимся на заделку одного замка 
Крайние упдоные кольца [поз. 3) привариваются швом л б-го/зоо => __
М астика ал я  замазКи составляется из 70% нефтяного битум а M-ж  и 30% 
порошка из асбестового волокна.
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m s. гост Наимено­

вание
Размеры 

в  мм 1Материал
Вес Деталей Вес корпуса 

сальника 
в кг

Количество 
сольников 
на заказшгуки Общий

1 401S-S8
труда
390*10

Л
гоо / ст.О 4ОД 40,0 73,0

300 1 ст.о бод 60Д 93,0

г — Кольцо
Фзгохьегз

*ю 1 ст.о /0,4 /0,4

Отделение <

Применен в  
проекте 

Шифр
3

4

9590-57 Круг г г lJ$@L 3 с т.о 7,3 91,9

5159-55 Набивка
Прядьлет-поаал/юо-СЖДМРЯ — —

5 ЗачеканНа —
Дсдесто- ,
Ж Ж " — /3

Рук. группы
6 — Замазка -- 1 - Мастика 3,9

Конструкторг5гз-51
Электрой/ти п эчг — — — — 0,7

Сальники для прохода металличе- 
скихггруб В  у  50+ 1000 через 

стены  сооружений.

Сальник Лу 700. 
Длина корпуса $00 и 300*

/Липовой проект
BC-D2-I0

БНТ-1128
Лист 29 1960г.
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/Ъимечания-'
/. Проходные набивные сальники предназначены для пропуска стальных труб 

по ГОСТ Мб-53, а  таком ч уг у н н ы х , по ГО С Т5535-50 червь стены сооружении как 
8 мокрых j так идсихих грунтах, 

г толщина стеныравна или меньше размера « Я  корпус сальника закладывается бона- 
лубку при бетширобании Для предохранения палрубка сальника от смещения он должен 
оыпь точно врезан о обе стенш опалубки и приварен к проходящей горизонтальной 
и вертикальной арматуре. и  т  55

з. Заделку сальника производить 6 соответствии с инструкцией нбт Ш )'Зазор м&р- 
ду рабочей грубой и корпусом сальника плотно набивается просмоленной прядь/о
предварительно скрученной в ж гу т толщ е величины зазора 

У- Концы зазоров должны б ь т  тщательно зачеканены асбестоцементном раст&юом, 
состоящим из 70°L цемента марки не ниже W  /ЖГП970-Ч1)и 30% асбестового оолшна 
по весу нс ниже  ̂"сорта (дОСТ Т60) с добавкой водЬ/б количестве Ю-12%отвеса сухой асбес­
тоцементной смеси. Асбестовое волокно перед употреблением должно дЬлпо распушено и 
. росушено. Наличие в асбестовом волокне комков и посторонних примесей не (впуска­
ется* Цемента асбестовое волокно до за творения водой должны быть тщательно 
перемешаны для получения однородной смеси. Затборение водой сухой асдесто - 
цементной смеси производится непосредственно перед употреблением в  дело 6 коли- 
честое, требующимся на заделку одного замка

б. jwoiuHue утртьте кольца /поз.д)привариваются швом ьб-ео/зоосп.Л I t  П  ГТ//И77 / / ПО 2D/ М /Ч 2kCi / лллтл̂ плЛ/   —.  ̂Г*   . шм г? .. л/
Норпус

Сальники для прохода металла 
ческах труб Ду 50+1200 
через стены сооружений.

14*. t f f jr

У
/юз. ГОСТ

Наимено­
вание

Размеры 
6 мм "1 Материшь

вес дета лей
3 кз вес корпуса 

сальника 
б КЗ

количество 
сальников 
на заказ(гиг Общий

1 40/5-58 !?
 

в
 *

Я
500 У Cm.Q т о ЮО.0 т ,4
700 / Ст.О W .0 т о 180,4
ЮОО 1 Ст.О 200,0 г т 240,4

г — Кольцо 0&04S23A У Ст.О 10,4 10,V Применен 5
проекте
Шифр3 2590-57 Крчггг Ж * ч Ст.О 7,3 гаг

У 5153-55 Набивка — —
7jjHBknimко- — (6,0 Отделение

б — Зачеканка — — $Ш % й — НО Рукеруппы
6 — Замазка — — Мастика —  • 3,9

бонсгрукт.гвгъ-51 Электроды тип элг — — — — 0,6

Сальник Ду 700.
Длина мор/уса 500, 700 и ЮОО;

ТПиловои проектвс-пано IBKTH128
Лист 3D / т




