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корпус сальника

Примечания: 5 7
i Проходные набивные сальники предназначены длб прощена стальных труб  

по гост 40/3-59 через стены сооружений как в монрЫсЬ, тал и в. сухих грунтах.
г. толщина стены равна или меньше размера „Л* Норкуб саль нала закладывается 

в опалубку при бетонировании.
Зля предохранения патрубка сальника от смещения, он должен быть точно вре­
зан 6 обе стенки опалубки и приварен к проходящей горизонтальной и верти­
кальной арматуре.

& Заделку сальника производить в соответствии с инструкцией мспмхп. За­
зор между рабочей трубой и корпусом сальника плотно набивается просмолен­
ной прядью, предварительно скрученной в Ж гут толще величины зазора.
Концы зазоров должны быть тщ а те льн о зачеканены асбестоцементным р а с т ­
вором, состоящим из Ю% цемента марки не ниже 4оо[гост 370- 4/) и 30% 
асбестового волокна по весу не ниже 420 сорта ( го с т 7-60) с добавкой воды в  
количестве fQ-fd% о т  веса сухой асбестоцементной смеси. Асбестовое волок­
но перед употреблением должно быть распушено и просушено. Наличие в асбес­
товом Волокне комков и посторонних примесей не допускается. Цемент и асбес­
товое волокно до затворения водой должны быть тщ ательно перемешаны для 
получения однородной смеси.
Затворение водой сухой асбестоцементной смеси производится непосредствен­
но перед употреблением в дело в количестве, требующимся на заделку одного 
замка.

4 Крайние упорные кольца [поз 3) привариваются швом Ьв-го/зао а.
S. Мастика для замазки составляется из 70% нефтяного битума м-Ж изо% 

порошка из асбестового волокна .
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нй заказ1шгуки Обирй

/ 4073-59
труба
/ггох/о

Л гоо / сто 337 59,7 №
зоо / 0 7 7 .0 99,6 ЗАО W,3

г — Кольцо
рзголфвгз

ХЮ / ст.0 /зг /зг Примем 6 
проекте 

'Цифр
3 *590-57 Круг гг •49м- 3 сто МО 33,0

4 S/S9-5S Набивка — — Ж Я Гсмоленная Отделение i
S — Зачеканка — — Асбестоце­ментныйраствор — /9,7 Рук. группы6 — Замазка — — Мастика — /аз

Конструкт.— *593-5/ Злептроиы тип Э-4г — — 4/

^Сальники для прохода металла- 
% ческах труб Зу SO + /гоо

через стены сооружений._____

Сальник Лу НОО. 
Длина корпуса 300 и зоо.

Шиповой проект

БС-П2Н0
б и т-(128
Лист 3 7

/960г.

ш к/зл
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Примечания:
Проходные набивные салЬникги предназначены для пропуска стальных 
труб по ГОСТ 40/5-53 через стены сооружений как бмокрых, так а 3 
сухих ер унтах, „
толщина стены ровна или меньше размера „А Корпус сальника закладывается 
В опалубку при бетонировании для предохранения патрубка салоника от смещения, 
он должен быть точно срезом б обе стенки опалубки и приварен к про ходя су ей 
горизонтальной и вертикальной арматуре. af44-35
Заделку сальника производить 5соответствии с инструкцией МСПМхй.
Зазор между рабочей трубой а корпусом сольника плотна набивается просмоленной 
прядью, предварительно скрученной в ж гут толще величины базара Концы за­
зоров должны выть тщательно зочеканены асбест о цементным раствором, состо­
ящим из 70% цемента марки не ниусе 4йО(ГОСТ 970-41]и 30% асбестового волокна 
по весу не ниже 4** сорта ПРОСТ 7-60/ с добавкой воды 6количестве /0-12% иг веса 
сухой асбестоцементной смеси. Асбестовое волокно перед употреблением 
должно бо/mb распушено и просушено, //алияие 6 асбестовом волокне 
комков и посторонних примесей не допускается, l/емент и асбестовое 
волокно до затборенир водой должны быть тщательно перемешаны 
для получения однородной смеси Затворение водой сухой асбестоцемент­
ной смеси производится непосредственно перед употреблением 3 дело 6  
количестве; требующимся на заделку одного замка.
Крайние упорные кольца ( поз. 3] привари баются швом k. 6 ~20(зо0 г=э. 
Мастика для замазки составляется из 70% нефтяного битума 
л? -т у  и 30% порошка из асбестового волокна

Корпус сальника
N ГОСТ И аим ено Р азм с- 1 В ес дет алей 

6  к г .
б е с  корпуса

пп /гАа» /Лг-гу
Количест во  
с а л ь н и ко в  
н а  з а к а зпав б а н и е ры бм п 1

Матерю
/штуки Общий в к г

ГПруба
/2 2 0 x 1 0

500 / ст .о 1492 /4 9 2 2 0 9 6
1 40/s-ss А 700 1 ст о 2 0 8 8 208 .8 2 6 9 .2

1000 1 cm . о 298 .4 2 9 8 .4 3 5 8 6

г — /го л б ц а p№D*<p3L 
Ж/О 1 с т о /5 2 /52 Лрилт енен в

3 2530-37 кр уг 2 2 4 Ст.0 1 /0 Ы .О п р о ект е

4 5152-55 //о б и в ка
пряяьненЬ 2 5 0 Отделение ш иф р

5 дачекант
рсреспю-аепенгпН.frX2Pj££L — /3.7 Р ук. группы

6 — З а м а зка — Мастика /0 .5
Конструкт.

252 3 -5 / злёктродь/ 
тип 3 -4 2 — :— — 1 .2

Сальники для прохода металли­
ческих труб Эу50+1200 уерез 

стены сооружений.
' ' О/. *rf*

С ал Ь ни к J)e HQO
Длина корпуса вОЦ 7О0и/О00.

/Л и п о в о й  проект

BC-D2H0
ВКТ-Н28
Лист 3 8 т о *




