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Узел установки сальника
4

Примечании

ъ>б-го/ие*=> А

4 з аi  Проходные набибные сальники предназначены для пропуска сталью я 
труб по ГОСТ 4015-58 через стены сооружений как б мокрых, так и б

г Ш ^ н ^ ш н ы р а б н а  или меньше размера^' Корпус сальника закладывается^

зЗаделкй сальника производить 6 соответствии с инструкцией А Ш -5 5 . Зазор 
между рабочей трубой и к о р п у с о м  сальника плотно набоба- ^
етея просмоленной прядью, презрительно скрученной ожгут толще оеличи- 
ны зазора концы зазоров должны быть тщательно зачекшны асбестоцемен­
тным раствором,состоящим из 70% цемента марки не ниже Ш (Щ т 970-46 
и зо% асбестового волокна по бесу не ниже 4 »  сорта [  гост 7-60) с добавкой 
боды б количестве Ю-12% от беса сухой асбестоцементной смёси.-Асбеста 
бое волокно перед употреблением должно быть распушено и просушено. 
Наличие 6 асбестовом волокне комкоб и посторонних примесеи не допуска­
ется Цемент и асбестовое волокно -до затборения водой должны быть , 
тщательно перемешаны для получения однородной смеси. Затвтние водой 
сухой асбестоцементной смеси производится непосредственно перед ипот- 
оеблением в дело в количестве требующимся на заоелку одного зимка 

б  Крайние упорные кольца (поз.’З) привариваются швом iOLзоо «=. _
s  Мастика для замазки составляется из 70% нефтяного битума м -ч  

и з о  % порошка из асбестового волокна.

J i
поз. Гост

Наимено­
вание

Размеры
6мм

т1
§

Материал

Вес детали 
в КГ Вес корпуса 

сальника
б КГ

Количество 
сальников 
на заказ1илуки Общий

1 4015-58

труба

п го хю А
m / сто Ш 646 117,9

300 1 сто 97 37 1S0.3

г — Кольцо xtO 1 Cm о m W Применен 
в проекте

Шисрр
3 2590-57 Круг 22 fpajfyt/ge 3 cm о 11.9 35,7
4 S1S2-SS набивка —

VpBQb пень коб ■ проем. — — Отделение
5 — Зачекант —

fkseemo-
Wfiop* — 21,5 Рук. группы

0 — Замазка — — Матка — 13,8
Конструкт.— 2523-51 Электроды

типЭ-kz — — — — 1.2

Сальники для прохода металли­
ческих труб Зд so г 12оо через 

стены сооружений-
Ш . t f s r

С альник Лд1200. ГПипаЬоа проект ВКТ-1128
Д л и н а  корпуса 200 и 300. BC-02-1D M a n  ЗВ Ж



Узе я  устаноЬш  сальника
Ш

Примечания:
1- Проходные набивные самнит предназначены для прописка стальных труд по

ГОСТ 4045-5д через стены сооружений кос* б мокрых, т ак и о сухих грунтах,______

£ толщина стены равна или меньше размера ,Л'- корпус сальника заклады­
вается о опалубку при бетонировании. Для предохранения патрубка сальника 
от смещения, он должен быть точно врезан б обе стенки опалубки и при 
дарен к проходящей горизонтальнои и вертикальной арматуре. 

в. Заделку сальника производить б соответствии с инструкцией - - иПтт 
Зазор между рабочей трубой и корпусом сальника плотно, наби- *
бается просмоленной прядь со, предварительно скрученной б жгут толще 
величины зазора- Концы зазоров должны быть tпитательно ыхчеюнены 
асбестоцементным раствором- состоящим из 70% цемента марки не 
ниже т (80Сг 970-4// и 50*и асбестового Волокна по бесу не ниже й-сорта 
(гост 7-SO/с добавкой боды б количестве /О-/2% от беса сухой асбесто­
цементной смеси Дсбестобое Волокно перед употреблением должно быть распу­
шено и просушено. Наличие 6 асбестовом Волокне комкоб и посторонних приме­
сей не допускается. Цемент и асбестовое Волокно до залюорения водой долж­
ны быть тщательно перемешаны для получения однородной смеси. Затво- 
рение бодай сихой асбестоцементной смеси производится непосредственно 
перед употреблением в дело 6количестве, гтребукщимся на заделку одно

у крайние упорные кольца /поз. б), привариваются швом ь 6-20/600 = .

5 Мастика для замазки составляется из 70% нефтяного битума M-J2 
и 30% порошка из асбестоВого Волокна.

№-
003 воет

Ношменоба
ние

Размеры 
6 мм Т бес деутлей 5 т бес корпуса 

сальника 
6 кг

Количество 
сальнокоВ 
на заказ/штуки Общий

/ 40/5-56
труба 
/320* Ю Я

500 У Ст.0 т * Ш 5 228.6
700 4 Ст.0 225/ 226,/ 29 /.Я
/ООО 4 Ст.0 323.0 , 323,0 583.3

г — Кольцо рм+вгз* 4 Ст.0 т <64 Применен $ 
проекте 
Шифр

3 3590-57 Круг 22 P IU * . 4 СгпО /4.9 47.6
* 5/53-55 НабиВка — - АюЛ лгл*-

А Ж — / 27,0 Отделение
S — Зачеканка — - Яс6?сто- . цегчемпмьА gacwfap — 2/.S ftp. группы
& — Замазка — — Мастика -— /3.6

Конструктор— 2523-5/ Злектроды тип ТЛ2 — — — О

Сальник Д у 1200,\ ГОипоШ проект ВП-1128Д лина корпуса ВОО> 700 и 1000,\ BC-D2-I0 А к т  40 mot
Сальники для прохода метал­
лических труб 60 г №00 
черев отены сооружений.
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