
Ру
ко

во
ди

те
ль

uj

ч>
1
1 1

i
I

§
*
1 I

Узел установки сальника прим ечания-- ' J 1 ]
t  Проходные набивные сальники предназначены для пропуска стальны х труб С—  J -  

по rocrbo/s- 58/0СГ573бд2дтакок:е чугунных по гост sses-so через стены  ■ 

coopуррении нал в  мокрых та к  и в  сухих гр у н т  о х .
г  Толщина стены равна ши меньше размера„в. борлус сальника закладывается а она- 

лубку при бетонировании. Для предохранения патрубка салоники от смещения он допарен 
быть тот* врезан вебе стенки опалубки и приварен к проходящей горизонтали/ои аоерти/шг/ьноиормеггуре.

3 доделку, сальника производить в соответствии с инструкцией дозор между
рабочей трубой и корпусом сальника плотно набивается просмоленной прядью, 
предварительно скрученной в Жрут толще величины зазора.
Понцы зазоров должны быть тщательно зачеканены асбестоцементным растра 
ром, состоящим из 70% цемента марли не ниэ/се коо/гост з?о- к*/а и зо% 
асбестового волокна по весу не нищее 4™ сорта /гост 7- во/ даба око и воды 
в количестве 10-12% о т  веса сухой асбестоцементной смеси,
Ясбготовое болокно перед употреблением должно быть распушено и про­
сушено. Наличие б  асбестовом баловне комков и посторонних примесеи 
не допускается, l/емент и асбестовое волокно до затворения водой 
должны быть тщательно перемешаны для получения однородной смеси 
Затворение водой сухой асбестоцементной смеси производится непосредствен­
но перед употреблением бдело б  количестве,, требующимся на заделку 
Одного замка.

к крайние упорные кольца /доз. 3/привариваются швом ьб- 20/300 <=>
S. Мастика для замазки составляется из 70% нефтяного битума м-fy и 

30% порошка из асбестового Зароена.
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N го ст Наименова­ Размеры | вес деталей 
в кг бес корпуса 

сальника
количество 
сальников 
на заказта ние 6 мм 1 Материек

1шгуко Общий в кг

kofS-58
ТПруба 
к 78ж9

200 1 ст.О 20,9 20.8 265
/ Й

300 1 ст.о 31.2 31.2 36,7

г — /Чольцо pSSQ*fHW*tQ / ст.о k.ks M s Применен в
3 2590-57 Яруг 5 вйРп 3 Ст.о 0.218 0,65 к проекте
к 5152-55 Набивка Царь пет- raxqp про- анале/мегя — — Олтделение Шифр

5 Зачеканка — ментн&ираствор — 3.2 Рук группы
6 — Замазка — — — Ш

2523-51 Электроды тип Э-Чз — — о.к Монструят.

Ссшьни/ш для прохода металли­
ческих т р у д  Dyso/teoo через 
стены сооружении.

Сальник D* Ьоо. Типовой проел т BKT-U28
Д лина пара уса гооизоо. В П -0 2 -Ш Лист 21 136 Or

4  г  $ /
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Узел установки сальника

Jl

22/ /рим ечинц ч;
l  Проходнь/е набиВные сальники предназначены для пропуска стальных.

труб по госг чо is-58, 873г > 58, а токаре чугунных по гост sses-so через стены ссору- 1--------
зрений пал 8 мокрых, та л  и 6 сухих гр у н та х .

2. Толщина стены равна или меньше размера.. в*, fiopnyc саль нала закладывав пня 
8 опал уд  я у лри детонировании. Д ля  предохранения патрубка сальника о т  смеще­
ния, он должен быть точно орезан S обе стенки опалубки и приборен к 
проходящей горизонтальной и вертикальной арматуре. и /уут55

3  Заделку сальника производить в соответствии с инструкцией мспмхп.
Зазор мезрду рабочей трубой и корпусом сальника плотно набивается просмолен­
ной прядью, предварительно скрученной 6 Ясгут толще величины зазора, 
донцы зазоров доялсны быть тщательно зочгканены асбестоцементным 
раствором, состоящим из 70% цемента марки не наире Аоо/гост 9?o-Pi/ 
и 30% асбестового волокна ло бесу не нирре 4& сорта /го с т 7 -60)  с 
добавкой воды в количестве 10-12% ото веса сухой асбестоцементной 
смеси Асбестовое волокно перед употреблением долзрно быть распу­
шено и просушено. Наличие в асбестовом волокне комков и посторон­
них примесей не допускается. Цемент и асбестовое волокно до затворе« 
н'Я водой допзрны быть тщательно перемешано/ для получения 
однородной смеси. 3 атворенае водой сухой асбестоцементной смеси 
производится непосредственно перед употреблением б  дело б 
количестве, требующимся на заделки одного замка.

^ крайние упорные кольца /лоз.З/npuoapueammqp швом ьб-го/зоо =».

5. Мастика для замазки составляется из 70% нефтяного битума м- ty и 
30 У0 порошка из асбестового волокна.

Корпус сальника
N

поз го с т Наименова­
ние

Размеры 
6 мм

1 Материал

Вес деталей
о КГ Вес корпуса 

сальника
8  КГ

количество  
сальникоВ 
на заказ1штуки Общий

/ 1/015-58
ГПруба
478*9 Я

500 1 С/п.О 52.05 52.05 519

700 У с т .о 73.0 73.0 7 8,8

10ОО У Ст.о tokl iOk. 1 109,9

2 — Лольцо р£50**Ч80*Н? У с т о 1/1/5 РMs

Отделение

Применен в
п р о е к те
Ш ифр

3 2590-57 др уг 5 "~1Ч15~В
pot6ep//.&aie к с т о 0,218 0.872

к 5152-55 Набивка —
OfiRdi ГШНЬ-

5.1

5 Зачеканка —
Лс&гсп>о- . цгпвмлнлеижстЕпр .

— 3.2 Рук. группы

6 — Замазка — Мостика. — 1,38
бонструкт.

2523-51
Электроды 
тип э-Чг — — — — 0.5

Типобоо проект

BC-D2-1D
Сальники для  прохода м ета лла  
ческизс т р у д  й у  во ?- 1гоо , 
через стены  сооруж ении

Со/тдним Ду Поо.
Длина корпуса so о, ?оои юоо.

ВКТ-1128
Лист 2 2 1960г




