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Сальники для прохода метал- лиш них труб ду 50+ /гоо 
через стены сооружений. Длина

Примечания:
i  Проходим иабибные сальники предназначены для прописка стальных 

трудно гост 3262 55Д£ТШд8о т акже чугунных по гост5555-50 
через стены сооружении как 5 мокрых, man и в сухих грунтах, 

г. толщина стенырабна или меньше размера. Л'порпус сальника закладыва­
ется 6 опалубку при бетонировании. Для предохранения патрубка сальника от 
смещения. он должен быть точно Зрезан б обе ртенни опалубки и права - „ рен п проходящей горизонтальной и вертикальной арматуре. **

3- Заделку сальника произдодитъ о соответствии с инструкцией ,цмЬпмх7г. 
Зазор между рабочей трубой и корпусом сальника плотно набивается 
просмоленной прядью, предварительно скрученной о жгут  толще 
величины зазора.
Монцы зазоров должны быть тщательно зачеканены асбестоцементно/м 
раствором\ состоящим из 70% цемента марки не ниже УОО(гОиТ 970-P/J и 
30% асбестового оолокна по веси не ниже У*0сорта (гост 7-60/ с добавкой 
воды о количестве 40-/8% от беса сухой асбестоцементной смеси. 
Лбестовое волокно л перед употреблением должно быть распушено и про- 
сушено. Наличие в асбестовом волокне комков и посторонних примесей 
не допускается. Цемент и асбестовое волокно до затборения водой 
должны быть тщательно перемешаны для получения однородной сме­
си. Затворение водой сухой асбестоцементной смеси производится 
непосредственно перед употреблением в дело о количестве, требующим- 
09 на заделку одного зам ка.

k крайние упорные кольца (поъ.з) привариваются швом и ь -го//00<=>.
5- Мастит для зам азки составляется из 70% несртяного битума 

м Ж  и 30% порошка аз асбестового волокна.

ыпоъ ГОСТ Наимено­
вание

Размеры 
6 мм 1 Мате­

риал
бес деталей о кг бес корпуса сальника 

в кг
- Количество сальников 

на заказ4шт Общ

4 8733-53 труба
/68*7 J

гоо / От./0 555 555 83
300 4 Cm. /0 8.325 8-325 /4.4

г — больцо рмцт 1 Ст.О /77 4.77 Применен 3 
проекте 

Шифр
ь 5590-57 НругЮ 3 От. Q аг?г 0816
ч $152-55 Набивка — П£о!а(бпр<>- — — Отделение
5 Зачеканка — — ЪЩЁ?раствор — 4/5 Рук группы6 — Замазка — - Мастика — 0-49

НОНС/ПРУЩ)2523-51 злекгрб9ытип Э- У2 — — — — ог

Сальник Д у  400. Оипобой проект ВИТ- 1128
корпуса COD и 300. BC-Q2-IQ Лист 7 5 60  в

crsr
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1 Проходные набивные сальники предназначены для прописка стальны х 
труд по гост 326a-55, ГОСТ 3732-56, а также чигунных по ГОСТ 5$aS- 50  че­
рез стены сооружении /г а к  6 мокрых, та к  и о сухих грунтах
Won щи на cmehbi равна или меньше размера „ Я , Корпус сальника за/елаВы­
даете я с опалу оку при детонировании Д ля  предохранения патрубка саль­
ника о т  смещения он долусен бы ть точно врезан в оде стенки апалудкц 
и приварен к проходящей горизонтальной и вертикальной арматуре.
Заделку сальника производить б соответствии с инструкцией Ц*сл%'£/т 
Зазор между рабочей трубой и корпусом салЬни/са плотно набивается 
просмоленной прядью, предварительно скрученной в ж гут толще величи­
ны зазора. Концы зазоров должны быть тщ ательно зачеканены асвесто- 
цементно/м рас т  вором, состоящим из 70% цемента марки не ниже 400 (ГОС797& OtJ 
и 30% асбестового волокна по овсу не ниже О33сорта (гост 760) с добавкой воды 6 
количестве 10-/2 у» от веса сухой асбестоцементной смеси. Яедестобое волокно перед 
употреблением допасно Ьыть распущено и просушено.Наличие в асбестовом боло. 
не комков и посторонних примесеи н€ допускается. Цемент и асбестовое во­
локно до за творения водой должны быть тщательноперемешаны Щля по­
лучения однородной смеси. За творение водой сухой асбестоцементной смеси 
производится непосредственно перед употреблением в уело в количестве  ̂
требующимся на заделку одного замка.
Крайние упо р н ы е  кольца (поз. 3 ) привариваются швам ь. 6- 20//so к*

5 Мастика для замазки составляется из 70%о нефтяного битума 
м -Ж  и 30% порошка из асбестового волокна.

Л/г
поз. ГОСТ Наимено­

вание
Размеры 

в мм
т1Mamepaa/i

бес деталей 
в кг dec корпуса 

сальника 
в  кг

количества 
сальников 
на заказ/штуки Общий

1 37за-58 ГПруба
168*7

Л
500 1 С/п.10 13.9 139 170
700 1 Cm. 10 1$. 4 19.4 22.5
то / Cm. Ю 27.79 27.79 30.9-

г кольцо ГгкнфШ 1 Cm. D 1. 77 1.77 Применен б 
проекте
шиерр

3 2590-57 круг 10
моё."разбери вА 4 Cm.O 0.272 1.088

4 5150-55 Набивка — Прядь пень Кроая прос-Мала ts.HaSi 1.82 Отделение

5 Зачеканка
Wcffecmo-
£3а©"* 1.15 Рук. группы

6 — Замазка — — Мастика 0.49
Конструктор2593-5/ Злектровы тип э~ч2. — — — — 0.2

Сальники для прохода метал­
лических тр уб  2)з 50 -г 1300 

через стены  сооружении
U u  6 /S ?

СалЬ ним Зч юо. ГПипобой проект 8КТ-П28
Длина корпуса 500, 700 и /ООО, В С - 0 2 - Ш Лист S I960


