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19Примечания•

i  Проходные набивные сальники предназначены для пропуска стальных 
т р у 5 по гост 8735-58, Q тгнукр/се чугунных по гостS5 25-50 через стены ссору- 
о/сении как в  мокрых, та к  и в  сухих грун тох.

Р. Тол щинй стены равна или меньше размера „я'.'Норпус сапьника закладывает­
ся в опалубку при бетонированицДля предохранения патрубка сальника от 
смещения, он должен быть точно врезан Вове стенки опалубки и приварен 
К проходящей горизонтальной и вертикальной арматуре.

3. Заделку сальника производить в  соответстви и с инструкцией ^ с п 'МхП 
Зазор между рабочей трубой и корпусом сальника плотно набивается просмо­
ленной прядью, предварительно скрученной &ofceym толщ е беличинь/ зазора 
Концы зазоров долясны быть тщ а тельн о зочеканены асбестоцементным  
растворомt состоящим из 70% цемента Маркине ниже Poof го ст 9?о-чt) и30% асбес­
тового волокна по Secy не ниже к  ̂ сорта ( гост- 7 во) с добавкой боды 6количест­
ве /о- /<?% о т  веса сухой асбестоцементной смеси. Асбестовое волокно перед 

употреблением должно выть распушено и просушено. Наличие в  асбестовом 
волокне комков и посторонних примесей не допускается Ц е м е н т и асбес­
товое волокно до затворения водой должны быть тщ ательно перемешаны 
<2qp получения однородной смеси Зотворение водой сухой асбестоцементной 
смеси производится непосредственно перед употреблением 6  дело в  коли­
честве, требующимся на заделку одного замка 

к. Крайние упорные кольца /поз. 3Jпривариваются швомьб-го/зоос*.

5. М а сти ка  для  замазки со ста в ляе тс я  из 70% н е ф тян ого  б и ту м а  м -П  а 
30% порошка из асбестового волокна.
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I Г" п п т Раимено- Размеры 1 М ате-

вес деталей 
в Кг Вес корпуса

Я*ГУ/ГА LJ1 /*»Л

Количество 
сальников 
но заказя»э.|

1 t t/w  if
воние 6 мм 4 риал “ 7 —штуки Общий в КГ

8732-38
/Ьруба 200 / От. Ю / & 5 18 5 22,8

i кгвхэ Я
300 / с т . ю 27,80 27.80 32,1

г — Кольцо ьЧзохчгэ*ю / cm. о ВМ з.к Применен в

3 esso- 57 К руг 5 Ж гтом Виде 3 cm. о 0.135 0,585 пр о екте

V St5?- SB Набивка
прявь пень- повар про- опаленная — — Отделение Ш ифр

5 Зочеканка
ЯсЬестеие-ментцыираствор — — — 2.58

Ру*, группы
Замазка U16 Мас7'UКО. ~ ~

— 2523 ~ 5/
Электроды 
тип 3-42 — — :— — 0,3 Конструкт.

Сальники для прохода металличес­
ких т р у б  Ду so г- ггао через 

стены  сооружений.
~ТрГ ш 7

С а л ь н а я  Д ы ззо. 
Д л и н а  к о р п у с а  гооизоо.

Типовой проект

B C -D 2-1D
ВКТ- 1128
Л ист 19 1 9 Б О г
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Узел устанобни сальнипа

Труба рц 350

П р и м е ч а н и я -
I  Проходные набивные сальники предназначены для пропуска стальных труб по гост в?зг-  58, 

атакере чугунных по rocrsses'-so через стены сооружении лак б мокрых топ и б сухих грунтах
2. Толщина стены рабна или меньше размера Я  /Марлус сальника закладывается б ополуб- 

ни при бетонировании. Для предохранение патрубка сальника о т смещения, он должен 
сыть точно Врезан б обе стены опалубки и приборен к проходящей горизонтальной 
и вертикаль ной арматуре.

3 Заделку сальника производить В соответствии с инструкциеймЬпНЗЬ/РЗазор меж­
ду рабочей трубой и корпусом сальника плотно набивается просмоленной прядью, 
предварительно скрученной 6 жег у т  толщ е величины зазора Концы зазоров 
должны быть тщ ательно зачеканены асбестоцементным раствором, состоящим 
из 70% цемента марки не ниже Роо/пост 370- 4lJ у30% асбестового волокна 
по Весу не ниже р г-° сорта / го с т  т-д с / с добавкой воды В количестве 
to -12% о т  Веса сухой асбестоцем ентной смеси. ЯсбестоВое волокно 
перед употреблением должно быть распушено и просушено. Наличие В 
асбестовом волокне комков и посторонних примесей не допускается.
Цемент и асбестовое волокно до затворенця водой должень/ быть тщательно 
перемешаны для получения однородной смеси. ЗатВорение водой сухой  
асбестоцементной смеси производится непосредственно перед употреб­
лением в  дело в  количестВе, требующимся на заделку одного замка..

рИраиние упорные кольца /поз. 3/ привариваются швом ьб-го/зоо<=з

5. Мастика для замазки составляется из 70% нефтяного битума м- /у 
и30% порошка из асбестового Волокно..
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Корпус сальнипа

Я N Наимено­
вание

размеры 
6 мм

1
1

Зге детали 
6 кг вес корпуса

XJ* /АГЛ

Количество 
сальников  ̂

на заказпаз го с т Материал
/штуки Общий

w w * e r » V f 4 <

в КГ

/Труба

426*9

500 / cm. ю 46.28 46.28 50.8

j 8732- 58
Я 700 / cm. ю 64.8 64.8 69.3

I
1000 / cm. 10 92.55 32.55 97.0

2 Кольцо Г>Ч9Ы*>Ч29*Ш < ст.О 3.4 3.4 Применен в

3 2590-57 Круг 5 8/Щтом В*рну-иде 4 С т.О 0,195 0.78 проекте

4 5152- 55 Нодибпа
n»*9i аетхо- Sajt проем о лтмнал 3.7 Отделение шифр

5 Зачеканко. —
Hcffecто- цементныйOOCTSOD — 258 Рук. группы

6 Замазка мастика — 1.11
Конструктор

2523-51 Электроды 
Тип 3 -Ьг — — — — 0.3

г* Л? лч * / л л л л д г  гт ___

3 1 Сальники для прохода металлических 
Г§ §> тр у б  $з fsoo через

стены, сооружении. 
------- ---------Ш . в б б Т -

С О Л Ь Н Ц А  ЪзЗЗО.
Д лина корпуса sod, wo, woo. ВС-02-Ш лист 2 D
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