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Ворпус сальника
Щ

Примечания:
i  Проходные набивные сальники предназначены для пропуска 

стальных тр у б  no rocr 4ofS- 58, & также чугунных по гост 5525-50 через стены 
сооружений, нал 6  мокрых, т а л  и В сухих гр ун та х.

2. Толщина стены раВна или меньше размера >. Я*. борпус сальника закладыва­
ется В опалубку при бетонираВании Для предохранения патрубка сальника о т  сме­
щения, он должен быть  ̂ точно Врезан Вуобе стенки опалубки и приВарен л  прохо­
дящей горизонтальной и Вертикситьноия арматуре. _ и f4w_ss

3. Зад ел л  у  сапьнила производить 6 соотВетстВии с инструкцией мспмссп ■ 
Зазор между рабочей трубой и лорпусом сальника плотно набивается просмо­
ленной прядью, предварительно скрученной б  я с гу т толщ е Величины зазора 
бонць/ зазоров должны быть т щ а т е л ь н о  зсгчеланены асбестоцементным растбо 
ром состоящим из 70% цем ента марли не ниже 4ао /го ст 970-Pi/ и 30% 
асбестового Вололна по Весу не ниже 4™сорта /пост 7-во/ с добавкой 
боды £  лапичестВе (0-12%  о тб е с а  сухой асбестоцем ентной смеси.
Дсбестобое болопно перед употреблением должно бы ть распушено и 
просушено. Наличие б  асбестоВом бол окне ломко S и посторонних при­
месей не допускается. Цемент и асбестоёое бол окно до затворен ия 
бодай должны бы ть тщ а тельн о перемешаны для получения однородной 
смеси. SamBopenue бодой сухо й  асбестоцем ентной смеси производитдя 
непосредственно перед употреблением В дело В количестве, требующим­
ся на заделку одного замка..

k крайние упорные кольца. /поз.Ъ/ приВариВрются швом ь 6- 200/300 о.

& М астика для замазки со ста в ляе тся  из 70% неф тяного битум а м-jy и 
30% порошка из асбестового волокна.

N Наименова­
ние

Размеры 
В мм

-£а Ногериял

весдеталей 
в кг вес корпуса Величество 

сальников 
на заказпаз. гост

| (штуки Общий
д ^ / / о/ гс/ лц

6 КГ

ГПруба а 200 4 Сто 23.1 23.1 29.1

4 4ш5-58 529x9
п

300 4 ст о ЗЬ.6 3 k 6 Ьо.б

2 — Вольц о +5дбх+5&
х(0 4 Ст.О 44s 41)5 Применен В

3 2590-57 бру Г 6 «Лк»- 3 cm о 0.3k8 f.Okk проекте

4 5152 - S5 Набивка
fipgOb пв(л- Kogayt про- — — Отделение Шифр

5 Зачеланка —
Ясбвсто-.цепенгрныирартЗоо — 3.45 Рук группы

Замазка Мостина t.56
вонструКт.2523-51 Электроды тип э • 42 — — оя

Сальнши Ш  прохода метоп - 
пичесвизс тр уо Д з so-r- (гор 
\через стены сооружении*

Сальная Ду 4so.
Длина порпуса гоо и son

Типобой проект
В С -Р 2 -Ш

ВКТ-Ц28
Лист 23 1960Г
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Корпус сальника

' Примечания•
I  Проходные набивные сальник и предназначены для пропуска стальных 

т руб ло гост  40tS-58, а  также чугунных по пост s s e s -s o , через 
стены сооружении, лак в  сессия, ток и 6  полрых^ грунт ах.

2. Толщина, стены равна или меньше разм ераЯ  ■ б  орлу с сальника закла­
дывается 8 слал уд  к у  при бетонирование/ Для предохранения патрубка 
сальника о т  смещени)/, он доложен _ быть точно врезан в  обе стенки 
опалубки и приварен к проходящей горизонтальное/ и вертикальной чрмат^ре

3. Заделку сольника производить в соответствии с инструкцией 
Зазор между рабочей трубой и корлусом сольника плотно набивается 
просмоленной прядью, предварительно скрученной 3 ж гу т  толще величины 
зазора Ланцы зазор о 8  Должны быть тщ ательн о зочексгнемы асбесто­
цементным раствором, состоящ им  из 70% цемента марки не
Чоо /го с т 970-4// и 30% асбестового оалокна по весу не ниже н -  сорта 
/го с т 7-60/ с добавкой Зодь/ 6  количестве (О-72% о т  веса сухой асбесто­
цементной смеси: Дсбестобое Золок но перед употреблением должно 
быть распушено и просушено. Наличие 3  асбестовом Золокне комков 
и посторонних примесей не допускается. Цемент и асбестовое волокно 
до зотборения Зодой должны быть тщ ательно перемешаны для 
получения однородной смеси Затворение Зодои сухой асбестоцементной 
смеси производится непосредственно перед употреблением б  дело в  
количестве, требующимся на заделку одного замка.

к Праи нив упорные кольца ( лоз. 3) привариваются сивом Ъб-го/зоо а
S Мастика для замазки составляется из 70% нефттугного битум а  

М-(У U  30% порошка из асбестового волокна.
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Наименова­
ние

Размеры 
в мм 1Материт

вес деталей 
в яг вес корпуса 

сальника 
вне

Заличестбо 
сальников 
но заказ1 штуки Общий

1 ко 15- S8
ТЛрува
529*9 Й

500 У Ст.О 57,7 57.7 бк, У

700 1 Ст.О 80.8 80.8 87.2

WOO У С то 11 S, к 115, к 121.8

2 — Кольцо
fS96*psee* 

ж to У Ст.О H s к.кв Применен в
проекте
Шифр

3 2S90-S7 Круге
~~7sao~T~ 
emtepn Задг к Ст.О о,Ш 1.392

к St52- 55 Набивка — —
прядь пМ~ говор ЯрОС- мапенноя — 0. к 5 Отделение

5 Зачеканка —
Невест о-  _ цементный Ъоетйор — З.к5 Рук. группы

в — Замазка — — Мистика — 1.5
вонструкт2523-51 электроды

тип 3- Чг — — — 055

Сальник Ds bso. Типовой лроевт ВИТ-1128
Длина корпуса soo, ?оо и woo. БС-02-Ю Лист

/9б0г \

Сольники для прохода метал­
лических тр у б  Я у so* 1гоеi 
через стены сооружений.
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