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Примечания: 17
/ Проходны е набивны е с а ль н и к и  предназначены  для  пропуск о  стальных ■■ ■

т р у б  по го с т 8732-58, а  та к ж е  чугунны х по г о с т  5525-50 через степь/ сооружений 
пап В  м окры х, man и S  с ух  изо гр у н т а х .

2. Толщ ина с те н ы  равна или меньше размера „/?!' корпус сольнил о. закладывает­
ся в  опалубку пр и  бетонировании. ,Ц ля предохранени я п а тр убка  саль ни па cm  
смещения, он долж ен б ы ть то ч н о  врезаа З о б е  с т е н  п и  опал у  он и и при во ре н 
К проходящ ей горизо нтальной и  В е р ти ка льн о й  а р м а т у р е .

3. Заделку сальника производить S соответствии с инструкцией Зазор ^
между рабочей тр уб о й  и корпусом саль ни па  п л о тн о  набивается просмоленной 
прядью, предварительно скрученной в щ сгут то лщ е  пели чипы зазора. Зайцы  
зазоров должны бы ть тщ а те ль н о  зачепанены  асбестоцем ентны м  р о с т  бор ом, 
состоящ им ив 70% ц е м е н та  м арли не нал,се 8оо/гост 9?0-k1/и 30% асбестового Залов 
на повесу не ниже 4 сорта /го с т- т-so/с  добавкой воды бколичестве fO-i2%0 о т  беса 
сухой асбестоцем ентной смеси. J/сбеставое волокно перед употреблением  должно 
бы ть распуш ено и просушено. Наличие 8 асбестовом  волокне комкав и посторон­
ни х приме се и  не до пуска е тся. 1/ем ент и асбестовое волокно да  за тво р е н  ия  
водой дапЖны бы ть тщ а те ль н о  перемешаны дпр получения однородной смеси. 
Затворени е водой сухой а сб е сто ц е м е н тн о й  смеси пр оизво дится непосредст­
венно перед употреблением вдело В  количестве уродующ имся на заделку одного замка, 

к врайние упорные кольцо /поз. 3 /привариваю тся швом ъ е -го / го о ^ .

5. Мостика для замазки составляется ш 70% несьтяноео битума м- \у и 
30% порошка из асбестового волокна.
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размеры 
8 мм

1
1

Моте-
риал

Вес деталей 
§ кг Вес корпуса 

сольника 
В КГ

валичестёо 
сальников 
на заказ

1
штуки Общий

i 8732-58 ГПруба
377*9

в
гоо У Ш.Ш 15.3 18,3 20.8

300 У Ст.Ю 2k,5 84,5 89,0

2 больцо <рЧЧОХф380
Уф ст.о ■ З.Ь 3,3 Применен в

проекте
шифр

3 2590- 57 б  руг 7 й и & £ - 3 ст.о 0,33 0,99
Ч 5152-55 Набивка — —

ИрШСпШП fibBqp fypo- ZnOABHHOfl — — Отделение

5 Зачеканка — —
ytcS&cmo - _ цгпентньш posm&op — где Рук. еру пт/

6 Замазка — — Мастика. 0,96
вонструкт2523-31 Электроды

тилз-чг — — — — 0 21

Типа боа проект ВИТ-1128
BC-0MD Лист П

Сальник Ру зоо. 
Длина корпуса гооизоо.
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/  /римечанця-
1 Проходные набиВнь/е сольники предназначены для пропуска стальных тр у б  

по гост 8732*58, а также чугунных по гост sszs-so через степь/ сооружений как В мокрых, так и 6 
сухих грунтах.

2. Тмщина стгны равна или меньше размера „б* борпус сальника закладывается S опалубку при 
бетонировании. Д ля предохранения патрубка сальника о т смешения, он должен быть 
точно Врезан В обе стенки опалубки и приварен к проходя щей горизонтальной о Вертикальной 
арматуре.

З.Заделку сальника производить В  соответствии с инструкцией НспмхЪ- Зазор между рабочей 
трубой и корпусом сальника плотно набивается просмоленной прядью, предварительно 
скрученной ож гут толще Величины зазора паяцы зазоров должны бить тщательно зочека- 
йены асбеспю цементнымраствором, состоящим из 70% цемента марки не ниже ноо 
(ГОСГ970-Ч1) 1,30% асбестового Волокна по Весу те ниже kracopma /гост 7-ео/с добаВкой Воды В 
КОличестВе 1042% отВеса сухой асбестоцементной смеси. Лсбестобое Волокно перед 
употреблением должно быть распушено и просушено, Наличие Васбестовом Волокне 
Комкови посторонних: примесей не допускается Цемент и асбестовое Волокно дозотбо- 
ренцу Водой должны быть тщ ательно перемешаны для получения однородной смеси. 
батВорение Водой сухой асбестоцементной смеси производится непосредственно 
перед употреблением Вдело Вколичестве, требующимся на заделку одного 
замка.

Ь. Траиние упорные кольца / поз. 3/ приварива/стця швом Л в-го/гзо  =>*
5. Мастика друг замазки со ста вляе тся  из 70% неф тяного биту па м -tv и 30% 

порошка из асбестового Волокна.

N
поз. гост

Наимено­
вание

Размеры
В ММ

л

Ое?

Вес деталей 
8 кг Вес корпуса 

сальника
8 кг

Количество 
сальникоВ на 

заказв штупи Общий

1 8732-58
труба
311*8 Й

500 1 Ст.10 ко.В кр,8 к5,7
700 1 От. Ш 57,2 57,2 62.1
W00 1 Cm. W 8188 81.88 86М

г — Вольца фЧЧОхфЗЗО
К to 1 Cm. о 3,3 3,3 Применен В

проекте
Шифр

3 3590-57 друг 7 la 8 0  В доНг/мугоч к Ст.о 0,33 1,32

4 5152-55 Набивка —
прярь пень- ifoBajt про аполгмая — М Отделение

5 Зачеканка —
Ла&зстоце-мевтныораствор 2,16 Рук. группы

6 Замазка — Мастита — W
Конструкт.— 2523-51 ЭлеттроОы 

Тип Э-Ч2 — — — — 0,38

Сальники для прохода металли­
ческих труб Ду so-r 1200 через 
стены сооружении.

Сальник Дузоо. 
Длина корпуса scot юо и woo.

Типовой проект

BC-Q2-10
ВКТ- 1128 
Лист 18 1360т
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